
heroal Service 
Biegen, Abkanten und Laserbearbeitung



Biegetechnologie
»» Durch das Biegen der heroal Systeme können vielfältige  
Gestaltungen umgesetzt werden. Sowohl in der Gebäude­
hülle als auch in den Innenbereichen können architek­
tonische Highlights gesetzt werden. Selbst das heroal 
Brandschutztürsystem kann als Bogen geformt werden.

Abkantbearbeitung
»» heroal bietet umfangreiche und individuelle Blech­
bearbeitungen und -fertigungen, inklusive hochwertiger  
heroal hwr-Pulverbeschichtung

»» alle Elemente werden wirtschaftlich und zeitnah umgesetzt. 
Alle Arbeiten sind zudem reproduzierbar

»» Verkleidungslösungen als U-Profil, Z-Profil, Winkel-  
und Eckprofil, Kassettenbleche etc. nach Kundenvorgabe  
möglich

»» Voraussetzung ist eine Materialstärke von mindestens 2 mm
»» Bleche bis zu einer Länge von 6.000 mm und einer Breite  
von 1.500 mm können gekantet werden

»» Kantbearbeitung auch mit Aussparungen für beispielweise 
Lichtausschnitte/-durchlässe und Schriftzüge

Laserbearbeitung
»» Für individuelle Blechbearbeitung und -fertigung bietet  
heroal komplexe, präzise und maßgenaue Laserbearbei­
tungen, auch für individuelle Paneel-Blechbearbeitung  
von Haustürfüllungen

»» Nach der Bearbeitung werden die Bleche in hochwertiger 
heroal hwr-Pulverbeschichtung veredelt

»» Schriftzüge, Logos und Aussparungen können für architek­
tonisch aufwendige Lösungen von Architekten, Planern und 
Bauherren individuell gesetzt werden
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»» Formelemente aus heroal Fenster- und Türprofilen für den 
Innen- und Außenbereich sowie heroal Fassadenkonstruktio­
nen werden nach Kundenwunsch gefertigt

»» heroal realisiert mit seiner Biegekompetenz auch schwie­
rige und komplexe Kundenanforderungen. Durch modernste 
Produktionsverfahren garantiert heroal die gewohnt hohe 
Systemsicherheit und höchste Qualität

»» Grundlage eines hochwertigen Formelementes ist der opti­
male Bogen. heroal fertigt und nutzt eigene Biegerollen und 

Werkzeuge, um das optimale Biegeergebnis der Profilquer­
schnitte zu erzielen

»» als Fertigungsgrundlagen dienen Schablonen oder CAD-
Zeichnungen

»» heroal Formelemente werden komplett verschweißt. Stoß­
stellen sind dadurch nur dezent wahrzunehmen

»» die Glasleisten werden passgenau eingeschnitten und opti­
mal vorbereitet


