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1. FUNKTIONSBESCHREIBUNG

HPKM-Stiitzenschuhe sind Verbindungselemente zur Ausbildung von biegesteifen Stiitzeneinspann-
ungen und Stitzenstossen im Stahlbeton-Fertigteilbau. Die biegesteifen Verbindungen eignen sich
sowohl fiir Montagezustande (z.B. fiir den Anschluss von Pendelstiitzen) als auch fiir den Endzustand. Die
wirkenden Schnittkrafte werden Uber die PEIKKO Ankerbolzen in das Fundament bzw. Stahlbetonbauteil
eingeleitet. Die PEIKKO Stiitzeneinspannung ist eine wirtschaftliche Alternative zu Kocher- und Becher-
fundament, sowie Stiitzen mit angeformten Fundamenten. Stitzenanschlisse auf Einzelfundamenten, in
Randbereichen, auf Fundamentplatten / Bodenplatten oder Stiitzenstosse etc. konnen problemlos aus-
gefihrt werden.

2. ABMESSUNGEN
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Bild 1: HPKM-Stlitzenschuhe
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Tabelle 1: Abmessungen und Tragfahigkeiten

HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39 Fertigungstoleranzen

B [mm] 85 95 105 120 150 +2 -0
C [mm] 80 85 93 105 126 +3 -0
D [mm] 138 143 164 187 233 +2 -2
E [mm] 50 50 50 50 60 +1 -1
H [mm] 565/740*  635/835*  1040/1395* 1310/1760* 1775/2405* +10 -10
K [mm] 112 117 132 149 186 +2 -0
(%) [mm] 28 31 35 40 55 +2 -0
T [mm] 15 20 30 45 50

Gewicht [kq] 2,0 3,3 7,1 14,0 23,0

Farbe gelb blau grau grin orange

*) die mit * gekennzeichneten Langen gelten fiir VBII (maRiger Verbund)
Bestellbezeichnung , Stitzenschuhtyp” — ,Gesamtlange H”, z.B. HPKM 30 - 1310
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3. TRAGFAHIGKEIT

Die HPKM =Stitzenschuhe sind fiir die Aufnahme von Normalkraften bemessen worden. Dabei wurde
eine Exzentrizitat nach Tabelle 2 berlcksichtigt.

Tabelle 2: Tragfahigkeit der Stlutzenschuhe fiir Montage- und Endzustand

Stutzenschuh Exzentrizitat AnschlieBender Grenzzugkraft

en Ankerbolzen NR,d

nach Typenpriifung
[mm] (kNI

HPKM 16 +6,0 HPM 16 61,7
HPKM 20 20515 HPM 20 96,3
HPKM 24 +5,5 HPM 24 138,7
HPKM 30 +5,0 HPM 30 220,4
HPKM 39 +8,0 HPM 39 383,4

4. QUALITATSKONTROLLE UND TYPENPRUFUNG

» Typenprifung Landesgewerbanstalt Bayern (LGA)
» Schweildtechnische Lehr- und Versuchsanstalt (SLV) Hannover
*  Fremduberwachung der Fertigung durch VTT, Espoo

» Die Qualitatskontrolle erfiillt die Forderungen des DIBt und der DIN-Normen.

5. WERKSTOFFE UND HERSTELLUNG

Tabelle 3: Werkstoffe

Werkstoffe Norm

FuBplatte S355J0 DIN-EN 10025
Winkel S355J0 DIN-EN 10025 o LGA'HI
rifamt
- far
Aussparungsbox S355J0 DIN-EN 10025 Baustatik Al ANA
AnschluBbewehrung BSt 500 S DIN 488 sING700 17vom 04 06 07
Tabelle 4: Herstellung

FuBplatte Brennschneiden oder mechanisches Schneiden

Betonstahl mechanisches Schneiden

Schweilverbindung tMAG

Kennzeichnung Farbe, Kennzeichen des Herstellers, BLT (Finnischer Qualitatskontrollvere
der Betonindustrie) Kontrollmarkierung, Typenmarkierung, Herstellungs-
woche und Jahr.




