
3

www.peikko.de

1. Beschreibung
Peikko PKM - Stützenschuhe sind Verbindungsele-mente (Einbauteile) zur biegesteifen und gelenkigen Verbindung von FT-Stützen und Fundamenten. Die Verbindung eignet sich sowohl als reine Monta-geunterstützung (z.B. beim Anschluss von Pendel-stützen) als auch als vollwertige, biegesteife Verbin-dung im Endzustand.
Die wirkenden Schnittgrössen werden durch Peik-ko Ankerbolzen in das anschließende Stahlbeton-bauteil eingeleitet.
Die Peikko Stützeneinspannung stellt eine wirt-schaftliche Alternative zu Köcherfundamenten oder Stützen mit angeformten Fundamenten dar.
Stützenanschlüsse auf Einzelfundamenten, in Rand-bereichen, auf Bodenplatten oder Stützenstösse können problemlos ausgeführt werden. 
Bild 1: Peikko Stützenanschluss

2. Geometrie 

A [mm]B [mm]C [mm]D [mm]E [mm]F [mm]G [mm]H [mm]Ø [mm]t [mm]l3 [mm]e [mm]

PKM 20 G1309080420 /585*505037980/1352*3020115+ 5

Bild 2: Geometrie
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concrete connections

PKM 16 G1158080340/465*505035850/1159*2715105+ 5

PKM 30 G15510090685/957*5050351490/2067*4035150+ 5

PKM 36 G1951101101000/1400*6055452280/3180*5050165+ 7

Tabelle 1: Abmessungen

*)  Die mit * gekennzeichneten Längen gelten für VB II (mäßiger Verbund)Bestellbezeichnung: „Stützenschuhtyp“ -  „Gesamtlänge H“,  z.B. PKM 30 G - 1490

PKM 24 G1509085415/570*5050351085/1489*3525130+ 5
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3. Tragfähigkeiten
Die Tragfähigkeiten der Peikko PKM - Stützenschuhe im Montage- und Endzustand entsprechen den Werten nach Tabelle2. 

Stützenschuh Typ Grenztragfähigkeit NRd,s  [kN]zugehöriger Ankerbolzen
PKM 20 G96,3HPM 20

PKM 16 G61,7HPM 16
PKM 24 G138,7HPM 24

PKM 30 G220,4HPM 30
PKM 36 G435,7PPM 36

Tabelle 2: Tragfähigkeiten

4. Qualitätskontrolle und Typenprüfung
•  Typenprüfung Prüfamt für Baustatik der Landesgewerbeanstalt Nürnberg (LGA)
•  Schweißtechnische Lehr- und Versuchsanstalt (SLV) Hannover
•  Fremdüberwachung der Fertigung durch VTT, Espoo
•  Die Qualitätskontrolle erfüllt die Anforderungen des DIBt und der DIN-Normen

5. Werkstoffe

FußplatteBetonstahlAussparungsbox

Tabelle 3: Werkstoffe
WerkstoffS355J0BSt500SS235J0

NormDIN-EN 10025DIN 488DIN-EN 10025

FußplatteBetonstahlSchweißverbindungKennzeichnung

Tabelle 4: Herstellung

Brennschneiden oder mechanisches Schneidenmechanisches SchneidentMAGKennzeichen des Herstellers, Typenmarkierung, Herstellungswoche und -Jahr

6. Herstellung

PKM - Stützenschuh


