Technisches Merkblatt iii SCHOMBURG

INDUFLEX-PS

2K Polysulfid-Fugendichtstoff

= /{ Schomsure =

Artikelnummer Inhalt ME Verpackung Farbe
206414001 10 L Set grau

Produkteigenschaften

® zweikomponentig

® |ssungsmittelfrei

® hydrolyse-, UV- und witterungsbesténdig

® stabil gegen Druck,, Zug- und Scherbelastung

® flussigkeitsdicht unter dauerhafter Verformung

® temperaturbesténdig von - 40 °C bis + 120 °C

® selbshivellierend

Vorteile

® elastisch und UV-bestandig

® sicherer Haftverbund zu Befon, Zementestrich, Granitpflaster, Asphalt und Stahl
® sichere Haftung an unterschiedlichen Kontaktkérpern im StraBenbahn-Gleisbau
® nicht verlaufend bis 10 % Neigung

® dauerhaft stabil gegen Einsenkung bis < 3 mm der StraBenbahngleise

® Zugbelastungen in Kreisbégen < 70 m werden sicher aufgenommen

.

hohe Nutzungsdauer (wartungsfreie Zeit)

Einsatzgebiete / Oberflachenschutz

® als Dichistoff zwischen begeh- und befahrbaren Bauteilen, z. B. Industrie- und Gewerbebdden, Wegebau, Parkdecks, Flugplétzen, etc.
® fiyr den StraBenbahn-Gleisbau zwischen Schiene und Deckenschluss

® fir horizontale und geneigte Fugen bis 10% Gefélle

® fiur Fugenbreiten von 10 mm bis 65 mm

® furinnen und auBBen
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Technische Daten
Materialeigenschaften

Produktkomponenten

Materialbasis

Dichte, verarbeitungsfertiges Produkt (ISO 1183-1)

Dehnspannungsmodul (DIN 53504)
Feststoffanteil

Rickstellvermégen (ISO 7389)
Shore-A Harte (ISO 868)

Verformung (DIN EN ISO 11600)
Viskositét, verarbeitungsfertiges Produkt
Volumenverringerung (DIN 52451)

Zuléssige Gesamtverformung (DIN EN ISO 11600)
Klassifizierung des Brandverhaltens gem&f3 DIN EN 13501-1

Anmischen

Mischungsverhélinis, Komponente A
Mischungsverhéiltnis, Komponente B
Mischzeit

Verarbeitung

Untergrundtemperatur
Max. relative Luftfeuchtigkeit
Mindest-Reaktionstemperatur

Mischtechnik, Maschinen, Werkzeuge
Verbrauch

Verarbeitungszeit

Durchhértungszeit / volle Belastbarkeit

Verarbeitungstechnik
Hilfsmittel / Werkzeuge

Rihrwerk (ca. 300 U/min)
Schutzhandschuhe
Dosenrihrer

Pinsel
Industriestaubsauger
Clattholz

geschlossenzellige Hinterfillschnur

Untergrund vorbereiten
Anforderung an den Untergrund

. frocken

fest

. tragféhig

. griffig

. frei von haftungsmindernden Stoffen

oA WN —

MaBnahmen zur Untergrundvorbereitung

. vor rickseitiger Feuchtigkeitseinwirkung geschitzt

2K-System
Polysulfid

ca. 1,6 g/cm?
ca. 0,21 N/mm?2
100 %

> Q0 %

ca. 25

25 %
gieBfshigmittelviskos
<5%

max. 25 %

E

100 Gewichtsanteile
6 Gewichtsanteile

ca. 8 Minuten

von 5 °C bis 35 °C

80 %

min. 5 °C

Bohrmaschine mit Rthrwerk
Standard Collormix-Rihrer Xo 1R

Fugenbreite (mm) x Fulltiefe des Dichtstoffes (mm) = Bendtigte

Menge Dichtstoff (ml) je Laufmeter Fuge.
ca. 60 - 90 Minuten
ca. 24 - 48 Stunden

Untergrundvorbereitungen sind unter Beachtung der DIN EN 14879-1:2005, 4.2 ff. auszufihren.
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Giite des Untergrundes

Giite / Oberfléchenreinheit Haftzug- Alter Restfeuchte
festigkeiten

Beton mind. C20/25 >1,5N/mm? | mind. 28 Tage |<4% (CM-Methode)
Estrich mind. CT-C25-F4 gem&B DIN EN 13813 >1,5 N/mm2 | mind. 28 Tage | <4 % (CM-Methode)
Naturstein- | Steinqualitat gema TL Min-StB + DIN EN 1342 <4% (CM-Methode)
pflaster
Gussasphalt | 11S/PmB 45A
Stahl mind. SA 2 1/2 gemaB DIN EN ISO 12944

Details vorbereiten

1. Die konstrukfiven Voraussetzungen der Fugenausbildung missen DIN 18 540 bzw. dem IVD-Merkblatt Nr.1 entsprechen und am Bau berprift
werden. Die Gesamtbewegung der Fugenbreite darf nicht hoher sein als fur den Dichtstoff geeignet.

2. Bei befahrenen Bauteilen die Fugenrander durch Einfasen fir den Verguss vorbereiten. Die Fase darf nicht verfullt werden. Bei hoher
Wasserdruckbelastung empfiehlt sich eine ergéinzende, stabile Unterfutterung (z. B. durch Styrodurstreifeneinlage) der Hinterfillschnur.

Flache vorbereiten

1. Mineralische, saugende Fugenflanken sind vorher mit INDU-Primer-S zu grundieren.
2. Nicht saugende Fugenflanken sind mit INDU-Primer-N zu grundieren.
3. Vor der Verfugungsmafnahme sind die Fugenrandbereiche mit Klebeband zu schiitzen.

Anwendung
Anmischen

Beim Mischvorgang sollte die (ideale) Materialtemperatur +15 °C betragen.
Das Harz im Originalgebinde homogen aufmischen.

Den Harter ins Harz geben.

Der Harter muss restlos aus dem Behdlter laufen.

Mit dem Rihrgerat grindlich bis zur homogenen Konsistenz vermischen.

Der Harter muss gleichmafig verteilt sein.

Die Mischzeit befrégt ca. 8 Minuten.

Die Masse in einen sauberen Eimer umtopfen.

© NO O~ N =

0

Nochmals sorgféltig umrihren.

Verarbeitung
1. In den vorbereiteten Fugenraum eine geschlossenzellige Hinterfillschnur ohne Beschédigung einbringen.
2. Der homogen gemischte Dichtstoff wird im Giefverfahren Iufifrei in die Fuge gefillt und gegléttet.
3. Aufsteigende Lufiblasen sind innerhalb der Verarbeitungszeit durch leichtes Uberstreichen mit dem Glattholz oder einem weichen Flachpinsel zu
entfernen.
4. Wahrend der Aushartungszeit sind Frishbelastungen (z. B. sehr hohe Temperaturdifferenzen; Verkehrsbelastungen mit unmitteloarem Kontaki)
auszuschlieBen.
Reinigung der Werkzeuge
Arbeitsgeréte nach Gebrauch mit ASO-ROOT reinigen.
Lagerbedingungen
Lagerung
Frostfrei, kihl und frocken. Bei min. 5 - 25 °C fur 18 Monate im Original-Gebinde. Angebrochene Gebinde umgehend aufbrauchen.

Entsorgung
Ausgehartete Produkireste kénnen nach Abfallschlissel AVV 15 01 06 entsorgt werden.
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Hinweise

® Angegebene Verbrauchsmengen sind rechnerisch ermittelte Werte ohne Zuschlage fir Oberfléchenrauheit und -saugféhigkeit,

Niveauausgleich und Restmaterial im Gebinde. Wir empfehlen immer einen kalkulatorischen Sicherheitsaufschlag von 10 % auf die
errechnefen Verbrauchsmengen.

Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbeitungszeit. Niedrigere Temperaturen verléngern die Verarbeitungs- und Erhértungszeit.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander kann durch Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigung zwischen den einzelnen
Arbeitsgéingen stark gestért werden. Beschichtungsarbeiten bedingen eine Untergrundtemperatur von min. 3 °C ber der Taupunkt-
Temperatur.

Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen eine langere Wartezeit ein, so ist die alte Oberflache gut zu reinigen und mit einem Cutter-
Messer abzuschneiden. Danach ist eine vollstandige Uberarbeitung vorzunehmen.

Ein frischer Fugenverguss auf ausreagierter, grindlich gereinigter Fugenvergussmasse kann ohne ergénzende Grundierung des vorhandenen
Fugenvergusses erfolgen.

Die Fugenvergussoberflachen missen nach ihrer Applikation fur ca. 4—6 Stunden vor Feuchtigkeit (z. B. Regen-, Tauwasser) geschitzt
werden.

Geringe Farbunterschiede, bedingt durch verschiedene Produktionsansétze und Rohstoffschwankungen, sind unvermeidlich. Abgegrenzte
Flachenabschnitte sind mit demselben Produkiionsansatz (gleiche Chargen-Nr. des Liefergebindes) durchzufhren.

® Die technischen Merkblatter der genannten Produkte sind vor Beginn der Arbeiten zu beachten.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Technischen Merkblatt erwéhnt werden, dirfen erst nach Ricksprache und schriftlicher
Bestatigung durch den Technischen Service der SCHOMBURG GmbH erfolgen.

Einschlagige Regelwerke

Die anerkannten Regeln der Bautechnik, die einschldgigen Richtlinien und aktuellen Regelwerke sind
zu beachten.

Das giiltige Sicherheitsdatenblatt beachten!

Erlauterungen
Konformitét / Deklaration / Nachweise

q3

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AqudfinstraBe 2-8
D-32760 Detmold
16
206414

EN 141882 sIM
INDUFLEX-PS
Fugendichtstoff fir treibstoffbesténdige Fugen
in Betondecken und sonstigen Verkehrsfléchen

Brandverhalten Klasse E
Haftvermsgen Kein Versagen bei
20°C<0,6 MPa

Haft- und Dehnvermégen  Zugmodul bei 100% Dehnung
bei +23 °C 20,15 MPa
bei-20°C <0,6 MPa

Rickstellvermégen 270%

Haft- und Dehnungseigenschaften
nach Lagerung in fliissigen Chemikalien
Klasse B, C und D Kein Versagen

Bestindig gegen Hydrolyse bestanden
Kiinstliche Bewitterung durch UV-Bestrahlung  bestanden
Widerstand gegen Flammen bestanden
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Chemische Besténdigkeit

) Klassifizierung
Q.
o
= |
—
2
2 Medi
& ediengruppe
1 Ottokraftstoffe nach DIN EN 228 mit einem maximalen Bio) Ethanolgehalt von 5 Vol.-% nach DIN EN15376 | |
T Ottokralistoffe nach DIN EN 228 und DIN 51626-1 mit Zusatz von Biokralfistoffkomponenten nach RL -
2009,/28/EG bis zu einem Gesamtgehalt von max 20 Vol-% (Einschl. Gr. 1)
2 Flugkrafisioffe (Kerosin) [ ]
- Heizsl nach DIN 51603-1
- Ungebrauchte Verbrennungsmotorendle
3 - Ungebrouchte Kraftfahrzeug-Getriebesle -
- Gemische aus gesétiigten und aromatischen Kohlenwasserstoffen
mit einem Aromatengehalt von £ 20 Ma.-% und einem
Flammpunkt > 55 °C.
3a Dieselkraftsioffe (nach DIN EN 590] mit max. 5 Vol -% Biodiesel (FAME nach DIN EN 14214) | |
Dieselkraftstoffe (nach DIN EN 590) mit Zusatz von Biodiesel [FAME nach DIN EN 14214) bis zu einem Ge-
3b |
samigehalt von max. 20 Vol -%
4 Alle Kehlenwasserstoffe sowie benzolhaltige Gemische mit max. 5 Vol -% Benzol, auber Kraftstoffe =
|einschl. Gr. 2,3, 4b, auber Gr. 1, 1q, 3b und 4a)
4a | Benzol und benzolhaltige Gemische [ ]
4b | Rohsle
e Gebrauchte Verbrennungsmotorensle und gebrauchte Kraffahrzeug-Getriebedle mit einem Flammpunkt
>35°C
5 Ein- und mehrwertige Alkohole mit max. 48 Vol-% Methanol und Ethanal, Glykol, Polyglykole sowie deren Mono- =
ether |einschl. Gr. 5b)
7 Alle organischen Ester und Ketone, auBer Biodiesel [einschl. Gr. 7a) | |
7a | Aromatische Ester und Ketone, aufier Biodiesel |
7b | Biodiesel nach DIN EN 14214 ™
8 Wassrige Lésungen oliphatischer Aldehyde bis 40 % u
8a | Aliphatische Aldehyde und deren wéssrige l&sungen |
Q Wassrige Lésungen organischer Sturen (Carbonséuren) bis 10 % sowie deren Salze (in wassriger Lésung) n
10 Anorganische Sauren [Mineralséuren| bis 20 % sowie sauer hydrolysierende, anorganische Salze in -
wassriger Losung [pH < 6), auBer Flusssdure und oxidierend wirkende Séuren und deren Salze
N Anorganische Laugen sowie alkalisch hydrolysierende, anorganische Salze in wassiiger L&sung [pH > 8), aus
genommen Ammoniakldsungen und oxidierend wirkende L&sungen von Salzen (z.B. Hypachlorit)
12 | Wassrige Lésungen anorganischer nicht oxidierender Salze mit einem pH-Wert zwischen 6 und 8
13 | Amine sowie deren Salze [in wéassriger Lésung) .‘
Skydrol |
Adblue, max. 35 % Urea in wissriger lésung |
Kraftstoff E85, Mischung 85% Bio-Ethanol mit 15% Ottokrafistoff | ]
') max. 24 h; [Legende: h = Stunden, M = Monate)
Alle Angaben wurden unter Laborbedingungen bei +20 °C ermitielt. Abweichungen durch hihere Temperaturen, &rliche Gegebenheiten und Umgebungsbedingungen sind méglich.
Leichte optische Oberléchenverénderungen oder geringfigiges Aufquellen ohne die Funkfionalitét der Abdichtung zu beeintrachiigen, sind dabei grundsétzlich nicht auszuschlieBen.
Im Zweifelstoll emplehlen wir eine objektbezogene Eignungsprifung. Es ist dafiir Sorge zu tragen, dass im Schadensfall austretende Fliissigkeit so schnell wie méglich und innerhalb der
maximal zuléssigen Beaulschlagungsdouer von der Dichifléiche enffernt wird|

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen dietber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfigung. Diese bedirfen dann zurVerbindlichkeit der rechtsverbindlichen schriftlichen
Bestatigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfallsind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neuen Fassung der
Druckschrift verliert diese ihre Gultigkeit.
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