
M
W

F 
- 0

5/
10

 -
06

50
5 

- ©

WÜTOP® FOLIENKLEBER Geprüfter Systemkleber zur dauerhaf-
ten Abdichtung von Dampfbremsen/
-sperren ohne Anpresslatte gemäß
DIN 4108-7 / SIA 180.

Geprüfte Dichtheit von 600 Pa
 Druckdifferenz.
Luft- und Winddichtigkeitsprüfungen vom Institut
für Bauphysik, Stuttgart in Kombination mit Würth
Dampf bremsen/-sperren liegen vor.
Geruchsneutral.
Keine geruchsbelästigenden Ausdünstungen. Ist
nach Aushärtung geruchsneutral sowie physiolo-
gisch unbedenklich.
Haftstark und flexibel.
Verbindet dauerhaft Dampfbremsen/-sperren auf
baurelevanten trockenen Untergründen und
nimmt Bewegungen dauerelastisch auf.
Breites Haftspektrum.
Für die Verklebung von verschiedensten Dampf-
bremsen/-sperren auf allen  gängigen Bauwerks-
anschlüssen (siehe Anwendungsgebiet).
Breiter Temperatureinsatzbereich.
Auch bei Außen- sowie Untergrund temperaturen
bis –5°C verarbeitbar. Klebstofftemperatur ab
+10°C.

Weitere Vorteile:
• UV-, witterungs-, bitumen- sowie

 alterungsbeständig.
• Wind- und schlagregenfest.
• Silikonfrei.
• Standfest.
• Einfrierbeständig bis –30°C.

Enthält kein Formaldehyd, Chlor und Schwer-
metalle.
Hohe Benetzungsfähigkeit auch bei unebenen
Untergründen.
Auch verwendbar für Kraftpapiere sowie Vliese.

Verarbeitungshinweise:
• Untergründe müssen sauber, tragfähig und

trocken sein. Es sollte eine ausreichende Luft -
zirkulation der Umgebung bzw. Trocknung des
Klebstoffes auf dem Untergrund gewährleistet
sein.

• Gelöste Verbindungen lassen sich durch die
selbstklebende Eigenschaft des Klebfilms wie-
der fügen.

• Auf stark saugenden Untergründen wie z.B.
Gasbeton, Gipskarton oder Sandstein sollte
der Unigrund, Art.-Nr. 0890 55 verwendet
werden.

• Es sollten 4–8 mm Raupen auf die Folie bzw.
den Anschluss aufgebracht werden.

• Nach dem Raupenauftrag Folie zugfrei fügen,
Fixierung erfolgt durch leichtes Andrücken.
 Alternativ je nach Feuchtigkeitsniveau des Bau-
werkstoffes erfolgt das Fügen nach bedingter
Abtrocknung (16 Std. bis 20 Std.) des Kleb-
stoffes.

• Verklebung auf nicht saugenden  Untergründen
erfolgt im Kontakt klebeverfahren.

• Bei Verarbeitungstemperatur 
unter +15°C  vorzugsweise mit Profipistole
Art.-Nr. 0891 300 300 verarbeiten.

Anwendungsgebiet:
Dachbereich: Für die Verklebung von Dampf -
bremsen/-sperren aus Polyethylen (Wütop®

DB 2, DB 40 und DS 100) sowie Dichtfolien auf
Bauwerksuntergründen wie Mauer- und Ziegel-
werk, Beton, Holz, Putz, GF(Gips faser)-,
GK(Gipskarton)-Platten, Kupfer, verzinktem
 Metall.

Zusatzartikel:
Handkartuschenpistole
Art.-Nr. 0891 00 / 0891 310
Kartuschenmesser
Art.-Nr. 0715 660 9
Pressfix
Art.-Nr. 0891 400 600
Kunststoffspritzdüse
für Beutelpistolen
Art.-Nr. 0891 601 001

* Bitte beachten Sie unsere objektbezogenen Garantiebestimmungen.

ENeV

*

Gebinde Inhalt Art.-Nr. VE
ml St.

Kartusche 310 0893 700100 1/15
Beutel 600 0893 700110 20

Technische Eigenschaften
Rohstoffbasis Acrylcopolymer
Farbe hellgelb
Durchhärte- 2–3 Tage,
geschwindigkeit je nach Raupenstärke
Verarbeitungstemperatur
Werkstoff ab –5°C bis +40°C
Kartusche ab +10°C bis +35°C
Temperatur- –30°C bis +60°C
beständigkeit
Dichte ca. 1,17 g/cm3

nach EN 542 bei +20°C
Standvermögen thixotrop, tropft nicht ab
Lagerfähigkeit 12 Monate (trocken 

bei +15°C bis +25°C)

Diese Angaben können nur Empfehlungen sein, die auf unseren
 Erfahrungen beruhen.  Vorversuche erforderlich!

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.221 Höhe: 310.535 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


