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EURASOL® MAX

ENeV

**

Breite Länge Art.-Nr. VE VE Umver-
mm m St. packung
60 25 0992 710 160 6 306

190 25 0992 710 161 2 102 Sicher verpackt im.
praktischen Tragekarton.

Besonders haftstarkes, UV- und
 witterungs stabiles Klebeband für 
luft- und winddichte  Verklebungen
im Außen- und Innenbereich.

Extrem hohe UV- und  Witterungs beständigkeit
durch schwarze  Spezialfolie.
• Maximale Sicherheit bei Regen und Wind

 insbesondere bei  Verklebungen im Außen -
bereich*.

• Schützt dauerhaft vor  Bau schäden und
 Energieverlusten in der Dämmung.

• Verklebung kann bis zu 12 Monate der freien
Bewitterung ausgesetzt werden.

Enthält besonders starken und  hochwertigen
Klebstofffilm.
• Außerordentlich starke Haftung auf vielen

 Untergründen.
• Hohe Sicherheit bei Blower-Door-Prüfungen.
• Sichere Verklebungen auch bei tiefen

 Temperaturen ab –10 °C.

Sehr flexibles Trägermaterial in Querrichtung.
• Passt sich Durchdringungen hervorragend an.

Weitere Vorteile:
Optisch sind Reparaturen und Nahtstellen auf
schwarzen Folien so gut wie nicht sichtbar.

Lösemittelfrei.

* UV-Beständigkeit 12 Monate.
** Bitte beachten Sie unsere objektbezogenen Garantiebestimmungen.

Zusatzartikel:
Eurasol® HaftPlus,
Art.-Nr. 0893 992 710
Wütop® Unterdach- und
 Unterspannbahnen,
Art.-Nr. 0681 001 …
Cutter-Messer
Art.-Nr. 0715 66  04

Einsatzgebiete:
Folienuntergründe: Dauerhaftes Verkleben von Unterdeck- und Unterspannbahnen, Dampfsperren
und Dampfbremsen sowie für Fassadenbahnen. Verklebungen der Überlappungen  dieser Folien sowie
von Anschlüssen und Durchdringungen. Reparaturen von Beschädigungen bei Unterdeck- und Unter-
spannbahnen.
Plattenuntergründe: In Verbindung mit Eurasol® HaftPlus für Stoß- und  Anschluss verklebungen von
Weichfaserplatten sowie zur Verklebung von Sockelanschlüssen. Luftdichte Stoßverklebungen von
OSB-Platten. Geeignet für den Einsatz im Außen*- und Innenbereich.
Hinweis:
Eurasol® Max ist optimal für die Verklebung von WÜTOP® Dachunterspannbahnen, WÜTOP® Dampf-
sperren und WÜTOP® Dampfbremsen geeignet und wurde auf diesen Folien getestet. Daher empfeh-
len wir den Einsatz dieser WÜTOP®-Folien, um ein optimales Ergebnis zu erzielen und die 10-Jahres-
Systemgarantie in Anspruch zu nehmen**.
Anwendung:
Eurasol® Max durch Abziehen des Abdeckpapiers von wenigen Zentimetern auf der  Über -
lappungsnaht fixieren. Durch Abziehen des Abdeckpapiers wird das Klebeband auf der  gesamten
Länge durch Andrücken verklebt. Bitte auf ausreichenden Anpressdruck achten. 
Am Ende der Verklebung das Klebeband mit einem Messer trennen.
Achtung: Der Untergrund muss trocken, fett-, span- und staubfrei sein. Im verklebten Bereich  darauf
achten, dass sich kein Stauwasser bilden kann. Verklebtes Band nicht dauerhaft auf Zug beanspru-
chen.

Diese Angaben können nur Empfehlungen sein, die auf unseren Erfahrungen beruhen. Vorversuche erforderlich! Bei der Anwendung und  Überlackierung
sind neben dem Technischen Datenblatt auch die Angaben des Decklackherstellers zu beachten.

Technische Daten
Klebstoff Mod. Acrylat
Trägermaterial Polyethylenfolie mit Gittergewebe
Verarbeitungstemperatur Ab –10°C
Temperaturbeständigkeit –40°C bis +90°C
Vollbelastbarkeit 6 Stunden
Lagerfähigkeit 24 Monate in geschlossener Verpackung bei Normalklima

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.221 Höhe: 310.535 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


