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ASSY®PLUS A2/A4 TERRASSENBAUSCHRAUBE Die Schraube fir die Befestigung von

Terrassendielen. Viele Holzarten

kénnen aufgrund der Bohrspitze ohne
Vorbohren verarbeitet werden.

Bei Harthélzern ist ein Vorbohren zu
empfehlen™.

Kleiner Senkkopf mit Unterkopftaschen.

Kopf lasst sich durch geringen Durchmesser sehr

leicht und sauber versenken. Die Unterkopf-

= taschen nehmen abstehende Spéne auf.

|

‘ b sehr kurzspanig ist.

=
|84
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Bei tropischen Harthdlzern wird das Ansenken

der Oberfléche dennoch empfohlen, da das Holz

[ Rillenschaft
Sorgt fir zusétzliche Festigkeit der Schraube,
da austenitischer Edelstahl (A2, A4) nicht hartbar

ist. Ein Abrei3en der Schraube ist somit nahezu

ausgeschlossen.

Bohrspitze
Ein Aufplatzen oder Aufreifien des Holzes wird
verhindert.

AWO®-Antrieb
d L b dk Antrieb |A2 A4 VE/St. Sehr guter Passsitz des Bits im Schraubenantrieb,
mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. dadurch lasst sich die Schraube sehr leicht
55 40 22 75 0166 105 540 | 0169 005 540 | 250 ansetzen. Beim Verschrauben wird ein Taumel-
55 45 27 75 0166 105 545 | 0169 005 545 | 250 schlag und Abrutschen des Bits aus der Schraube
5,5 50 27 75 0166 105 550 | 0169 005 550 | 250 verhindert.
5,5 60 37 7,5 0166 105 560 |0169 005 560 | 250
35 70 37 %5 0166 105 570 | 0169 005 570 | 250 *Verschraubung von Terrassendielen
55 |80 |47 |75 0166 105580 | 0169 005 580 | 200 aus Harthélzern

Bei Harthslzern sind Vorversuche erforderlich.

Die Einsatzbereiche der verschiedenen Edelstahle konnen Sie der nach- Wir empfehlen deshalb, nur austenitische Edelstéhle fir den Einsatz im h Dich d F htigkei d d

folgenden Tabelle der ISER (Informationsstelle Edelstahl Rostfrei, Freien, unter Beriicksichtigung der Umgebungsbedingungen, zu verwen- Je nac ichte und Feuchtigkeitsgra es
Merkblatt 828) entnehmen. Rostfreie Edelstdhle (z.B. Werkstoff- den. Der Edelstahl A4 (0169 005 ...) eignet sich im Besonderen fiir den .

nr. 1.4016) werden dort fiir den Einsatz im atmosphérischen Einsatz in Industrieatmosphére sowie fir die Anwendung in Meeresndhe. Holzes kann ein Vorbohren des Holzes not-
Berelcl.m nur fir die I}nwenldu:lg. in Iund!hclhler Umgebung, und wendig sein. Es wird empFohlen, das Verarbei-
auch hier nur sehr eing ankt, emp

tungsgerdt mit einer niederen Drehzahl zu

Stahlsorte Umgebung .

Kurzname Werkstoff- Land Stadt Industrie |Meeresnéhe betreiben.
Nr. N/ M|(H N M(H N M| H| N|M|H

XINiCrMoCu25-20-5 | 1.4539 Wiirth HCR (0159 9..) X | x| x| x|x|x|x|x|+]|x]|x]|+

X5CrNiMo 17-12-2 1.4401 Wirth A4 (0169005...) | x | x | x | x |+ [+ |+ |+ [(+)| + |+ [(+)

X5Cr-Ni18-10 1.4301 Wirth A2 (0166 105..) [+ |+ [+ [+ |+ [(+)|(+)[(+)] - | + [[+)] -

X6Cr17 1.4016 viele Wettbewerber ()] == =1 -]--1-

Nichtrostende Stéhle firr unterschiedliche Umgebungsbedingungen
(www.edelstahl-rostfrei.de, Merkblatt 828)

N = niedrigste Korrosionsbelastung innerhalb der jeweiligen Umgebung, + = wahrscheinlich beste Werkstoffwahl im Hinblick auf Korrosions-
gekennzeichnet z.B. durch niedrige Temperaturen und geringe Luft- besténdigkeit und Kosten
feuchtigkeit (+) = ausreichendes Verhalten, sofern bestimmte Vorsichtsma3nahmen
M = mittlere Korrosionsbelastung innerhalb der jeweiligen Umgebung getroffen werden, insbesondere sind glatte Oberfléchen-
H = héhere Korrosionsbelastung innerhalb der jeweiligen Umgebung, ausfilhrungen und regelméBiges Reinigen erforderlich
2.B. durch andauernde hohe Luftfeuchtigkeit, hohe Umgebungs- - = voraussichtlich starke Korrosion

temperaturen, besonders aggressive Luftverunreinigungen
x = erfiillt grundsétzlich die Anforderungen, es kénnten jedoch auch
kostenginstigere Stihle ausreichen


Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.221 Höhe: 310.535 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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