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ALUJET Rooftop WU

Produkt- p Die ALUJET Rooftop WU ist eine verschweiRbare Unterdeck- und Schalungsbahn und
besteht aus einem beidseitig beschichteten, hochreil3festen Polyestertrager. Sie wird
eingesetzt zum Erstellen von wasserdichten Unterddchern als auch regensicheren
Unterdéchern. Die VerschweiBung kann im Heil3- bzw. KaltschweiBverfahren
ausgefiihrt werden.

beschreibung

Abb. 1. ALUJET Rooftop WU Abb. 2: Werkzeug / Zubehdr

Vorteile P Geeignet zur Ausfiihrung eines wasserdichten Unterdaches; geeignet zur Ausfiihrung
eines regensicheren Unterdaches; geeignet als Behelfsdeckung; UDB-A; USB-A;
Fixierhilfe durch Klebestreifen; 10 Jahre ALUJET Gewahrleistung; geeignet unter
Aufdach-Solarmodulen.

m} Die ALUJET Rooftop WU wird eingesetzt als Unterdeck- und Schalungsbhahn auf einem
druckstabilen Untergrund (z.B. Schalung). Bei einem Einsatz auf Hartschaumdamm-
platten ist die Vertraglichkeit mit dem ALUJET THF-Kleber und ALUJET THF-SchweiR-
mittel zu priifen.

Deutschland (D):
Ausfiihrung als wasserdichtes bzw. regensicheres Unterdach nach einzelvertraglicher
Abstimmung mit dem Auftraggeber und/oder Planer.

Osterreich (A):
Unterdeckbahn nach O_NORM B3661:2009 und fiir Unterdacher mit erhdhter
Regensicherheit nach ONORM B4119

Schweiz (CH):
Unterdachbahnen nach SIA 232/1:2012 fiir erhdhte und aulRerordentliche
Beanspruchung.
Spezifikation » Rollenbreite: 1.500 mm
Rollenlange: 25m
Rolleninhalt: 37,50 m2
Paletteninhalt; 20 Rollen
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Lagerung P Ohne Einwirken von UV-Strahlung, da hierdurch die Eigenschaften des Materials

Technische 4

Daten

dauerhaft reduziert werden kdnnten.

Priifung Norm Einheit Wert
Brandklasse EN 13501-1/EN 11925-2 | --- E
Flachengewicht EN 1848-2 g/ m? 360 (+30/-30)
Breite EN 1848-2 m 1,50 (+1,5/-0,5%)
Lange EN 1848-2 m =25
Temperaturbestandigkeit °C -40 bis +100
Verarbeitungstemperatur °C ab +5
Wasserdichtigkeit EN 20811 mm ca. 10.000
Sd-Wert EN 12572/ EN 1931 m 0,2 (+0,05)
Widerstand gegen Wasserdurchgang | EN 1928 /EN 13111 W1
Zugfestigkeit langs EN12311-1/EN 13859-1 N /50 mm | 430 (-70/+80)
Zugfestigkeit quer EN12311-1/EN 13859-1 N /50 mm | 510 (-70/+80)
Dehnung ldngs EN12311-1/EN 13859-1 % 50 (+20)
Dehnung quer EN12311-1/ EN 13859-1 % 65 (+20)
Widerstand gegen Weiterreien langs | EN12310-1/ EN 13859-1 N 310 (+50)
Widerstand gegen WeiterreiBen quer | EN12310-1/ EN 13859-1 N 280 (+50)
Kaltbiegeverhalten EN 1109/ EN 495-5 °C -30
ZV/DH Produktdatenblatt Tabelle 1 UDB-A/USB-A
UV-Bestindigkeit Monate 4
Behelfsdeckung Wochen 12
Widerstand gegen Luftdurchlassigkeit | EN 12114 [m3/m2.h 0

bei 50 Pa]
Priifung Norm Einheit Wert
(Nach Alterung)
Zugfestigkeit langs EN12311-1/EN 13859-1 N/50mm | 410 (-70/+90)
Zugfestigkeit quer EN12311-1/EN 13859-1 N /50 mm | 490 (-70/+90)
Dehnung ldngs EN 13859-1/ Beilage C % 50 (+20)
Dehnung quer EN 13859-1/ Beilage C % 65 (+30)
Widerstand gegen Wasserdurchgang | EN 13859-1/ Beilage C W1

Verarbeitung p Die ALUJET Rooftop WU wird parallel oder vertikal zur Traufe spannungsfrei auf einem
druckstabilen Untergrund verlegt. Die Befestigung der Bahnen auf dem Untergrund
erfolgt im verdeckten Bereich mittels Tackerklammern oder Breitkopfstiften in der

oberen Hilfte des Uberlappungsbereichs. Bei nicht beliifteten Dachkonstruktionen wird
die Bahn iiber den Firstscheitelpunkt hinweg verlegt (eine Ausfiihrung als , Kaltdach”
ist moglich, hier bitten wir Sie die genaue Verarbeitung gesondert zu erfragen). Bei der
Verarbeitung mit einem Heilluftgerét ist eine Temperatur von ca. 210° C zu wahlen. Da
die SchweiBtemperatur von der AuBentemperatur und Witterung abhéngig ist, sind vor
Beginn der Arbeiten SchweilRversuche durchzufiihren.

Abb. 3: Die ALUJET Rooftop WU wird bis zur gestrichelten Linie {iberlappt und durch
Entfg_rnen / Herausziehen des Trennliners mit dem integrierten Selbstklebestreifen in
der Uberlappung durch Andriicken fixiert.

Abb. 4: Nach dem Fixieren haben Sie noch einen unverklebten Uberlappungsstreifen
von ca. 50 mm zur Verfiigung, der fiir die wasserdichte VerschweiBung benétigt wird.
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Abb. 5: Der Uberlappungsstreifen wird mittels eines HeiRluftschweiRgeréts oder dem
ALUJET THF-SchweilBmittel vollflachig wasserdicht verschwei3t. Wahrend des
SchweiRvorgangs wird die Uberlappung mit einer Anpressrolle ohne Blasen und
Lécher angedriickt. Nach Abkiihlen bzw. Entweichen des Losungsmittels ist eine
homogene, wasserdichte und kraftschliissige Verbindung gegeben.

Abb. 6: Die ALUJET Rooftop WU wird soweit wie mdéglich an das aufgehende Bauteil
herangefiihrt, damit der Spalt zwischen Bauteil und ALUJET Rooftop WU so gering wie
maglich ausfallt.

Abb. 7: Fiir aufgehende Bauteile werden gesonderte Schnittmuster erstellt. Die hier
abgebildeten Schnittmuster konnen aus der ALUJET Rooftop WU mit einer Schere
ausgeschnitten werden. Alle gezeigten Schnittmuster dienen als Beispiel.

Abb. 8 + 9: Der Anschluss an aufgehende Bauteile beginnt traufseitig zum First hin.
Zuerst wird mittels ALUJET THF-Kleber das Formstiick am Bauteil fixiert. Alle
auszufiihrenden Néhte werden wie unter Abbildung 3 bereits beschrieben ausgefiihrt.
Die seitlichen Uberstande des Schnittmusters mit dem ALUJET THF-Kleber an den
Wangen fixieren, im Ubergang zur Dachflache in die Kehle driicken und mit ALUJET
THF-Kleber verkleben. Diese Vorgehensweise wird dann mit den weiteren Formteilen
identisch ausgefiihrt.

Abb. 10: Um die Uberdeckungen / Kanten der Formteile des aufgehenden Bauteils auf
der Dachflache abzudichten, wird ein langer Formteilstreifen liber die Formteilenden
gelegt und mit ALUJET THF-Kleber bzw. ALUJET THF-Schweil3mittel bzw.
HeiBluftschweilRgerat, wie unter Abbildung 5 bereits beschrieben, ausgefiihrt. Auch
hier dient das Schnittmuster als Beispiel.

Abb. 11: Um die Uberdeckungen / Kanten der Formteile des aufgehenden Bauteils
abzudichten, wird ein kurzer Formteilstreifen (iber die Formteilenden gelegt und mit
ALUJET THF-Kleber bzw. ALUJET THF-Schweil3mittel bzw. HeilRluftschweillgerat wie
unter Abbildung 5 bereits beschrieben, ausgefiihrt. Auch hier dient das Schnittmuster
als Beispiel.

Abb. 12: Die ALUJET Rooftop WU wird soweit wie méglich an das Dunstrohr
herangefiihrt damit der Spalt zwischen Dunstrohr und ALUJET Rooftop WU so gering
wie moglich ausfallt.

Abb. 13: Fiir Dunstrohrdurchgénge werden gesonderte Schnittmuster erstellt, die nach
der Vorgabe direkt aus der ALUJET Rooftop WU mit einer Schere ausgeschnitten
werden. Alle gezeigten Schnittmuster dienen als Beispiel.

Abb. 14: Das Formteil wird vorsichtig iiber das Dunstrohr gezogen und auf der
Dachflache plan ausgerichtet. Auf der Dachflache wird das Formteil mittels eines
HeiBluftschweiBgerats oder dem ALUJET THF-SchweiBmittel vollflichig wasserdicht
verschweildt und ist wahrend des Schweillvorgangs mit einer Anpressrolle ohne
Blasen und Locher zu verbinden.

ALUJET GmbH, AhornstraBe 16, D-82291 Mammendorf, Tel. +49 8145 921 200, www.alujet.de Seite 3von’



TD1435

Technisches Datenblatt Iw.ﬁ@)

Abb. 15 + 16: Aus der Bahn wird ein Streifen mit ein Breite von ca. 10 cm und einer dem
Dunstrohr entsprechenden Lange (Umfang Dunstrohr + 50 mm) mit einer Schere
ausgeschnitten und mit dem THF-Kleber um das Dunstrohr verklebt. Es ist hierbei zu
beriicksichtigen, dass die Verklebung auch mit dem Dunstrohrformteil vollflachig
verklebt und angepresst wird.

Abb. 17 + 18: Der ALUJET Rooftop WU Konterlattenstreifen wird iiber die Konterlatte
gefiihrt und mittels der Strichmarkierung ausgerichtet. Im Traufbereich ist der ALUJET
Rooftop WU Konterlattenstreifen um ca. 10 cm iiber die Konterlatte hinaus auszufiihren.
Im Firstbereich geht der ALUJET Rooftop WU Konterlattenstreifen iiber den First
hinweg zur gegeniiberliegenden Konterlatte. Links und rechts von der Konterlatte wird
der ALUJET Rooftop WU Konterlattenstreifen mit dem integrierten Klebeband auf der
ALUJET Rooftop WU fixiert. Danach wird der Konterlattenstreifen im Bereich der
seitlichen Uberlappung mit dem ALUJET THF-SchweiBmittel bzw. einem
HeiBschweilRgerédt wasserdicht verschweillt. Wahrend des Schweillvorgangs wird die
Uberlappung mit einer Anpressrolle ohne Blasen und Lécher verbunden. Im
Traufbereich wird der Uberstand des Konterlattenstreifens innen mit ALUJET THF-
Kleber bzw. ALUJET THF-SchweiBBmittel satt eingepinselt und wie auf der Abbildung
nach innen gedriickt und verschlossen. Um méglichst keine Uberstande zu haben,
werden die verschweilSsten Quetschfalten des Rooftop WU Konterlattenstreifens nach
innen umgeklappt und mit dem ALUJET THF-Kleber verklebt.

Verarbeitung fiir ein regensicheres Unterdach:

Bei einer regensicheren Ausfiihrung der ALUJET Rooftop WU kann auf den ALUJET
Rooftop WU Konterlattenstreifen verzichtet werden. Es ist jedoch zwischen ALUJET
Rooftop WU und Konterlatte eine geeignete Nageldichtung (z. B. ALUJET
Nageldichtung PE; ALUJET Nageldichtung BIT; ALUJET Allfixx) einzusetzen

Abb. 3: Fixierung der Bahn mit dem Abb. 4: Fixierung nach dem Entfernen des Abb. 5: Ausfiihrung W_qsserundfuc/i-/éiswye
integrierten Klebestreifen Trennliners VerschweiBung der Uberlappung

Abb. 6: Ausfiihrung / Ausshnitt Abb. 7: Beispiel fiir ein Schnittmust Abb. 8: Ausfiihren / VerschweiBung
aufgehendes Bauteil aufgehendes Bauteil aufgehendes Bautel
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Hinweise 4

Alle Angaben basieren auf
unseren derzeitigen Kennt-
nissen und Erfahrungen. Sie
entbinden den Anwender nicht
von eigenen Priifungen und
versuchen, da die ALUJET
GmbH auf die Vielzahl
moglicher Faktoren bei der
Verarbeitung und Anwendung
keinen Einfluss hat.

L

Abb. 9: Ausfiihrung aufgehendes Bauteil

Abb. 10: Ausfiihrung / verschweiBBung
Streifen Dachfldche

Abb. 11: Ausfiihrung VerschweiBung
Streifen Bauteil

Abb. 12: Ausfiihrung / Ausschnitt
Dunstrohrdurchgang

Abb. 13: Beispiel fiir ein Schnittmuster
Dunstrohrdurchgang

Abb. 14: Ausfiihrung / VerschweiBung
Dunstrohrdurchgang

Abb. 15: Ausfiihung / Verklebung
Dunstrohrdurchgang

Abb. 16: Ausfiihrung / Verklebung
Dunstrohrdurchgang Abschluss

Abb. 17: Fixierung / Ausfiihrung
Konterlattenstreifen Schritt 1 und 2

Abb. 18: Ausfiihrung Konterlattenstreifen
Schritt 3 und 4
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