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VORWORT

Die Voraussetzung fur ein dauerhaft funktionssicheres
Dach sind qualitativ erstklassige Produkte.

Jedes Dachist ebenso abhangig von sachgerechter Planung und
fachgerechter handwerklicher Ausfuhrung. Denn diese Faktoren
entscheiden letztendlich Gber die Funktionalitat und Lebensdauer einer
Dacheindeckung.

Die folgenden Hinweise fur Planung und Verarbeitung decken naturlich
nicht jede bauliche Gegebenheit oder jede konstruktive Anforderungim

Einzelfall ab. Notwendige Detailldsungen am Dach kénnen von unseren
Hinweisen variieren und sind bauseits vorab zu klaren.

Neben unseren speziellen Herstellervorschriften gelten u. a.
folgende Regelwerke des Deutschen Dachdeckerhandwerks:

¢ Grundregel fur Dachdeckungen,
Abdichtungen und Auenwandbekleidungen

* Regeln fur Metallarbeiten im Dachdeckerhandwerk
* Hinweise Holz- und Holzwerkstoffe
¢ Merkblatt Warmeschutz bei Dach und Wand

* Merkblatt fur Unterdacher, Unterdeckungen
und Unterspannungen
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PLANUNGSHINWEISE

Dachneigung
Die unterste Dachneigung fur den Einsatz profilierter Metallplatten
betragt 8 Grad (14,1 %). Eine Unterschreitung st nicht zulassig.

ZusatzmaRnahmen
Fur normale konstruktive und klimatische Verhaltnisse ist mindestens
eine Unterspannung einzusetzen.

Hohere Anforderungen (z. B. besondere klimatische Verhaltnisse, ex-
ponierte Lage des Geb&udes, groie Sparrenlange, Details wie Kehlen
und Dachgauben) kdnnen héherwertige Zusatzmalinahmen notwendig
werden lassen.

Laftung

Die Eindeckung mit unseren AeroDek Metallplatten erfordert eine
LUftungsebene unterhalb der Dacheindeckung. Diese wird durch
Anordnung einer Konterlattung hergestellt. Eine zweite LUftungsebene
kann unterhalb der Zusatzmalénahme, z. B. bei nicht voll geddmmten
Sparren oder nicht ausgebautem Dachgeschoss vorliegen.

Fur die Bemessung der Luftungsquerschnitte ist das Merkblatt
Warmeschutz bei Dach und Wand" zu berUcksichtigen.

Dachlattung
Trag- und Konterlatten ohne rechnerischen Nachweis mussen mindes-
tens der Sortierklasse S10 oder MS10 entsprechen.

Lattenquerschnitte
Fur die Metallplatten sind Traglatten mit einem Mindestquerschnitt
30/50 mm erforderlich..

In Tabelle 1 sind die Querschnitte aufgefuhrt, die sich bei durch-
schnittlichen Schneelasten und der anzusetzenden Mannlast nach
DIN EN 1991 bewahrt haben. Abweichende Querschnitte und
Bedingungen erfordern einen statischen Einzelnachweis.

Tabelle 1: Bewahrte Dachlattenquerschnitte

Querschnitt [mm] 30/50 40/60

Sparrenabstand (Achsabstand) [m] <0,80 < 1,00

Fur AeroDek Metallplatten sind Traglatten mit einem Mindestquer-
schnitt 30/50 mm erforderlich. Bei groferen statisch notwendigen
Querschnitten darf die Traglattenbreite 60 mm nicht Uberschreiten.

Ggf. muss bei Verwendung der Traglattenbreite > 60 mm die obere
Kante der Latte gebrochen werden.



Unterkonstruktion

Unsere Metallplatten sind in ihren Abmessungen sehr mal3haltig.
Dadurch ergeben sich passgenaue Uberdeckungsbereiche. Damit wird
die Regensicherheit bis in geringe Dachneigungsbereiche sichergestellt.
Entsprechend sind die Ebenheit der Unterkonstruktion und das konstante
Lattmal bei der Ausfihrung zu bertcksichtigen.

Deckrichtung

Die Metallplatten kdnnen sowohl von rechts nach links als auch um-
gekehrt verlegt werden. Die Berlcksichtigung der Hauptwetterrichtung
wird dadurch maéglich.

Dehnfugen
Temperaturabhangige Langenanderungen sind bei unseren Metallplatten
unbedeutend. Dehnfugen mussen deshalb nicht eingeplant werden.

Eigenlast
Das Eigengewicht einschlieflich Traglattung (40/60 mm) betragt bei:

Modell Eigenlast  Eigenlast mit Traglattung (40/60)

Tradition Plus 6,7 kg/m? ca. 10 kg/m?

Unique Plus P 4,5 kg/m? ca. 7,8 kg/m?

Unique Plus P Forte 6,28 kg/m? ca. 9,6 kg/m?

Unique Plus S 5,75 kg/m? ca.9,1kg/m?
Schneelast

Ohne bleibende Verformung widerstehen die Metallplatten einer
Schneelast bis zu 21 kN/m?. Daher ist der Einsatz in allen Schneelast-
zonen nach DIN EN 1991 maéglich.

Windlast
Unsere Metallplatten werden wird mit ca. 9 Spezialnageln oder -schrau-
ben pro m? fixiert.

AuRerer Blitzschutz

Ist eine Blitzschutzanlage erforderlich, so kann die Eindeckung mit
unseren Metallplatten nicht als Fangeinrichtung genutzt werden.
Diese ist separat mit entsprechendem Haltersystem anzubringen.

Metallkombinationen

Die Anordnung von Bauteilen aus Kupfer Uber unsere Metallplattenist
nicht maglich, da Kupfer-lonenim ablaufenden Regenwasser Korrosion
verursachen kdnnen. Die Anordnung von Bauteilen aus Kupfer unter-
halb der Metallplatten ist moglich. Dabei durfen die Materialien jedoch
nicht in direkter Verbindung stehen (Kontaktkorrosion).
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Metallbearbeitung

Fur die besandeten Metallplatten empfiehlt sich die Bearbeitung mit
Blech- und/oder Schlagschere. Fur die nicht besandeten Metallplatten
wird zudem auch ein geeigneter Knabber/Nibbler empfohlen.

Beim Einsatz von Schneidwerkzeugen mit rotierender Scheibe ist eine
Uberschreitung von 3.500 U/Min. zu vermeiden. Es ist unbedingt auf
den einwandfreien und ordnungsgemalien Zustand des Werkzeuges
und der Schneidemittel zu achten. Nicht sach- und/oder fachgemare
Anwendung kann zum Verlust des Korrosionsschutzes an den Schnitt-
kanten fuhren.

Korrosionsschutz an Kanten

Bei Materialschnitten oder bei Durchdringungen der Befestiger ent-
stehen ungeschutzte Kanten am Grundmaterial. Aufgrund der kathodi-
schen Schutzwirkung ist eine nachtragliche Beschichtung

der Schnittflachen nicht notwendig.

Oberflachenschutz

Die Oberflachen unserer Metallplatten werden hochwertig beschich-
tet. Sie kdnnen dennoch durch mechanische Belastungen beschadigt
werden. Eine entsprechend sorgfaltige Handhabung tragt zur Ver-
meidung bei.

Beschadigungen der Oberflachenbeschichtung kénnen mit Reparatur-
farbe behoben werden.

Dachrinne und Rinnenhalter
Ist eine Traufbohle fur die Aufnahme der Rinnenhalter erforderlich, so
muss diese im Sparren blndig eingelassen werden.

Verarbeitungstemperatur

Bei Materialtemperaturen ab +5 °C kénnen die AeroDek Metallplatten
verlegt werden. Unterhalb von +5 °C kann es zu Beschadigungenn der
Beschichtung kommen.

Radio- und Fernseh-Empfang

Die Eindeckung mit den Metallplatten kann das Durchdringen von
Radio- und Fernsehwellen behindern. Es wird empfohlen, Empfangs-
anlagen Uber Dach zu installieren.

Nutztierhaltung

Das hohe Aufkommen von Harnsaure bei der Nutztierhaltung (Rind,
Schwein, Geflugel, Pferd usw.) bildet Luftbelastungen, die sich schadi-
gend auswirken konnen. Der Einsatz von AeroDek Metallplatten wird in
diesem Fall nicht empfohlen.

Dachbegehungen
Fur Dachbegehungen (z. B. Schornsteinfeger/ Instandhaltung) sind Ver-
kehrswege auf dem Dach einzuplanen.



Instandhaltung

Nach der Verlegung bedtrfen Dacher mit AeroDek Metallplatten keiner
besonderen Instandhaltung. Sie sollten ebenso wie andere Dacher
regelmaRig Uberpriift werden. Eine fachmannische Beurteilung ist zu
empfehlen.

Die Inspektion dient der sach- und fachgerechten Uberpriifung des
Ist-Zustandes, um Schaden und Beeintrachtigungen frihzeitig zu er-
kennen und —wenn notwendig — durch Wartung zu beheben.

Vorbehaltlich Anderungen der technischen Anforderungen
und/oder Regeln oder Weiterentwicklungen.
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VERARBEITUNG
EINTEILEN DER DACHFLACHE

Hinweis zu den Erlauterungen und Abbildungen

Es ist beispielhaft die Verlegung von AeroDek Tradition Plus gezeigt.
Sinngemaf gelten die Ausfihrungen fur alle profilierten Metallplatten.

Die Lattweite fur unsere Metallplatten wird von Unterkante zu Unter-
kante Traglatte gemessen (S. 11 —Abb. unten). Sie betragt bei:

Tradition Plus: 369 mm
Unique Plus P: 373 mm
Unique Plus P Forte: 373 mm
Unique Plus S: 373 mm

Der Lattenknecht misst auf einer Seite die Lattweite von 369 mm und
auf der anderen Seite 373 mm.



= Die erste Traglatte wird im Abstand von 25 mm vom Sparrenende
bzw. Konterlattenende aufgebracht. Der Abstand ist erforderlich,
wenn das Traufblech verwendet werden soll.

Hinweis: Die Traufe ist konstruktiv nach den Gegebenheiten und Erfor-
dernissen unter Beachtung der gultigen Fachregeln auszubilden. Es ist
unterhalb der Rinne eine ausreichend grofte Beluftung herzustellen.

369 mm oder
373mm

= Die Lattweite wird von Unterkante zu Unterkante Traglatte gemessen.

Hinweis: Durch die konstante Lattweite bei allen Platten ergibt sich in
den meisten Fallen ein Restmal% im Firstbereich, das zu einer gekirzten
Metallplattenreihe fuhrt (s. First).
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EINDECKEN DER DACHFLACHE

Allgemein: Die Metallplatten werden vom First zur Traufe verlegt.
Es kann sowohlvon rechts nach links als auch umgekehrt verlegt
werden. Dadurchist eine Berucksichtigung der Hauptwetter-

richtung maoglich. Die Metallplatten werden mit Versatz gedeckt.

Die Verlegung beginnt stets oben am First mit einer Reihe aus ganzen
ungeschnittenen Metallplatten (s. First S. 17 + 18), die am oberen Rand
mit Nagelnin der Traglatte fixiert werden —nur beider 1. oder 2. Metall-
plattenreihe notwendig. Besteht die oberste Reihe aus geschnittenen
Metallplatten (s. First S. 17 + 18), so wird zuerst die 2. Metallplattenreihe
mit ganzen Metallplatten (wie im Bild dargestellt) eingedeckt. Danach
wird die oberste Reihe mit gekurzten Metallplatten verlegt.

Hinweis: Bitte auf
komplette Seiten-
Uberdeckung achten!

10



Die nachfolgenden Plattenreihen durch Anheben der oberen Metall-
platten verlegen. Einfach eine Metallplatte unterschieben, die obere
Metallplatte absenken und ausrichten. Die so verlegte Metallplatte
wird durch die obere Platte gehalten.

= Die Metallplatten im Stirnbereich durch Schraubnéagel, Schrauben
oder Nagel im Abstand von zwei Wellen befestigen. Es empfiehlt sich,
jeweils mehrere Metallplattenreihen auszulegen und diese, bis auf die
zwei untersten, zu befestigen.

Hinweis: Bevor die unterste Reihe an der Traufe eingedeckt wird, muss
das Traufblech montiert sein (s. Traufe).

11
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= Die Metallplatten werden mit Versatz verlegt. Abgeschnittene Metall-
plattensticke kdnnen eingearbeitet werden.

= Die Metallplatten Tradition Plus kdnnen wahrend der Verlegung betre-
ten werden, wenn man im Wellental und in H6he der Traglatte auftritt.
Dadurch werden Beschadigungen vermieden.

Hinweis: Die Metallplatte Unique sollte nicht betreten werden. Wenn
dies unvermeidbar ist, dann nur mit Sorgfalt.

12



TRAUFE

Allgemein: Die Traufe wird im Normalfall als beltftete Traufe

mit Rinne und Tropfblech ausgebildet. Ggf. sind Flachenlufter
(200 cm?) fur die Beluftung im Traufbereich zu verwenden.
Diese werden dannin die zweite Metallplattenreihe von untenim
Sparrenfeld platziert. Fir den Ubergang zwischen Metallplatten
und Dachrinne wird das Traufblech eingesetzt.

Eine Traufbohle zur Aufnahme der Rinnenhalter muss in die Sparren
eingelassen werden. Kann auf eine Traufbohle verzichtet werden,
mussen die Rinnenhalter direkt im Sparren eingelassen werden. Zu-
nachst das Tropfblech Vorderkante Traufbohle bzw. Sparren montie-
ren. Danndie Rinnenhalter gem. Vorgabe platzieren und befestigen
sowie die Unterspannbahn dartber verlegen.

= Esistdarauf zu achten, dass fur eine ausreichende Hinterluftung der
Abstand Vorderkante Tropfblech zur Rinne mindestens 20 mm
betragt.

= Zunachst das Traufblech mit der kurzen Abkantung auf die unterste
Traglatte legen, ausrichten und anschliebend mit 2 Schrauben bzw.
Nageln oder anderen geeigneten Befestigungsmitteln befestigen.

Hinweis: Die Traufbleche werden in Rechtsdeckung verlegt, also von
links nach rechts.

13
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= Alle weiteren Traufbleche bis zum Anschlag in den Falz des jeweils vor-
her verlegten einschieben und entsprechend befestigen.

= Fertig eingedecktes Traufdetail.



FIRST MIT SYSTEM BOGENFIRSTKAPPE

Allgemein: Der First wird konstruktiv als belufteter First ausge-
bildet. Abgestimmt auf das Metalldachsystem stehen hierfur das
Venti-System oder Figaroll Plus zur Verfligung, welche in Ver-
bindung mit der Bogenfirstkappe und den Start- bzw. Endkappen
aufgebracht werden.

Statt der einteiligen Bogenfirstkappe kann auch die 3-modulige
Bogenfirstkappe verwendet werden.

Jenachdem, welches Restmaf sichin der obersten Metallplatten-
reine ergibt, entstehen folgende Firstdetails:

1. First mit ganzer Metallplattenreihe
2. First mit gekirzter Metallplattenreihe

A.FIRSTAUSBILDUNG MIT VENTI-SYSTEM

First mit ganzer Metall-

plattenreihe

= Der Abstand a (Oberkante
oberste Traglatte zum
Firstscheitelpunkt) betragt
10 mm.

First mit geschnittener
Metallplattenreihe

In den meisten Fallen
ergibt sich durch die kons-
tante Lattweite ein Rest-
maft am Frist, das zu einer
gekurzten Metallplatten-
reihe fuhrt.

Hinweis: Die Hohe der Firstlatte kann mit dem First-/Gratlattenhalter ein-
gestellt werden. Die richtige Hohe ist erreicht, wenn die Bogenfirstkappe
bei Verwendung des Venti-Systems eine Héhe von ca. 20 mm zur First-
reihe hat. Es ist darauf zu achten, dass die Bursten mittels der Firstkappen
an die Metallplatte angedrickt werden —die Bursten durfen nicht lose
hangen.

15
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B. FIRSTAUSBILDUNG MIT FIGAROLL PLUS

First mit ganzer

Plattenreihe

= Oberste Dachlatte so
befestigen, dass zw. First-
scheitelpunkt und Ober-
kante Latte ein Abstand
von 10 mm eingehalten
werden kann.

First mit geschnittener

Plattenreihe

= Der Abstand von First-
scheitelpunkt zu Ober-
kante oberste Dachlatte
soll 10 mm betragen.

Hinweis: Die Hohe der Firstlatte kann mit dem First-/Gratlattenhalter so
eingestellt werden, dass in beiden Einbaufallen die Firstkappe auf dem
LUftungsband aufliegt. Die Profilierung der Metallplatte gewahrleistet den
Entluftungsquerschnitt.

16



FIRSTEINDECKUNG

Beispielhaft dargestellt mit Venti-System

= Die Metallplatten sind verlegt. Nun wird das Liftungselement auf die
schon darunter liegende Firstlatte aufgelegt und fixiert.

= Die Eindeckung des Firstes beginnt mit der Startkappe. Sie wird auf-
gelegt, an das Ortgangprofil angepasst, ausgerichtet und von oben
mit einer Firstschraube fixiert.

17
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A

Abstandhalter

Hinweis: Bei Verwendung des Venti-Systems zur Gewahrleistung der
Luftungsquerschnitte sind unter den Bogenfirstkappen Abstandhalter
zulegen. Diese werden im Uberdeckungsbereich der Bogenfirstkappen
auf dem Lufterelement durch Schrauben bzw. N&gel fixiert. Die First-
kappen sollen die Bursten an die Eindeckung andrticken.

= Die einzelnen Bogenfirstkappen werden mit Uberdeckung verlegt
und mit jeweils einer Firstschraube befestigt. Ergibt sich eine
ungunstige Firstlange, werden die Bogenfirstkappen auf den letzten
1 bis 2 m vermittelt aufgebracht.

18



GRAT MIT SYSTEM BOGENFIRSTKAPPE

Allgemein: Die Eindeckung und Verlegung am Grat (von unten
nach oben) erfolgt sinngemé&fk wie am First.

Zur Endausbildung kdnnen die Startkappe oder
der Walmanfang eingesetzt werden.

Startkappe Walmanfang

I

Der Anfallspunkt kann mit der Start- oder Endwalmkappe ausgebildet
werden. Dazu werden die Bogenfirstkappen am Anfallspunkt entsprechend
zugeschnitten.

Start- bzw. Endwalmkappe

19
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PULTFIRST

Allgemein: Der Pultfirst wird als belUfteter First ausgebildet.
Je nach Konstruktion wird der First konstruktiv oder mit dem
Flachenltfter (200 cm?) entluftet. Fur die Firstabdeckung
steht die Pultfirstkappe zur Verfugung. Die nachfolgenden
Arbeitsschritte zeigen die Ausfihrung mit dem Flachenlifter.

= Am First wird ein Auflagerbrett (1) fUr die oberste Metallplattenreine
und ein Stirnbrett (2) fur die Pultkappe angebracht.

20



= Die Metallplatten sind verlegt und das Luftungselement eingear-
beitet. Eine Traglatte (1) wird mit den Dichtstreifen (2) verlegt und mit
Schrauben bzw. Nageln durch die Metallplatte im Auflagerbrett fixiert.
Sie dient spéater als Befestigungspunkt fur die Pultkappe.

= Nun kénnen die Pultkappen mit Uberdeckung verlegt werden. Die
Befestigung erfolgt mit Schrauben bzw. Nageln im Stirnbrett undin
der vorher beschriebenen Traglatte.

21
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ORTGANG

Allgemein: Die Ausbildung des Ortgangs erfolgt durch die
Verlegung des Einzelortgangs —von unten nach oben —oder des
Ortgangprofils —von oben nach unten oder von unten nach oben
—jeweilsin Verbindung mit dem Dichtstreifen.

= Ein Ortgangbrettist als Unterkonstruktion notwendig und muss ca.
25 mm hoher als Oberkante Traglattung stehen. Bei seitlich abge-
schnittenen Metallplatten ist die Hohe vom Ortgangbrett Uber Ober-
kante Traglattung bauseits festzustellen. Dabei mussen die Profile auf
der Oberflache der Metallplatten zu liegen kommen (Brettstarke max.
30mm).

= Zuerst Dichtstreifen auf die Metallplatten legen.

22



ORTGANGPROFIL

= Das Ortgangprofil wird aufgelegt und klemmt den Dichtstreifen
zwischen sich und den Metallplatten ein. In Abhangigkeit von der
baulichen Situation ist eine Aufkantung der Metallplatten notwendig.
Das Profil ausrichten und von oben und seitlich mit Schrauben bzw.
Nageln am Ortgangbrett befestigen.

= Diese Schritte wiederholen sich fur alle weiteren Profile. Dabeiist auf
die korrekte Uberdeckung zu achten, die sich durch Zusammen-
schieben der Ortgangprofile bis zum Anschlag ergibt.

Achtung: Ortgangprofil und Einzelortgang sind nicht kompatibel.

23
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= Am First die Ortgangprofile entsprechend zusammenfihren und
anpassen.

= An der Traufe kann das ,offene"” Profil aus optischen Griinden
geschlossen werden. Hierzu sind nur wenige Schnitte und
Abkantungen notwendig.

24



EINZELORTGANG

D

Der Einzelortgang wird aufgelegt und klemmt den Dichtstreifen
zwischen sich und den Metallplatten ein. In Abhangigkeit von der bau-
lichen Situation ist eine Aufkantung der Metallplatten notwendig.
Anschlieend den Einzelortgang oben im Uberdeckungsbereich und
unten seitlich im Sichtbereich mit Schrauben bzw. Nageln am Ort-
gangbrett befestigen.

= Bei seitlich abgeschnittenen Metallplatten kénnen bauseits kleine
Zuschnitte am oberen Rand vom Einzelortgang notwendig werden,
um die optimale Passform zu erzielen.

= Diese Schritte wiederholen sich fur alle weiteren Einzelortgange.
Dabeiist auf die korrekte Uberdeckung zu achten, die sich durch
Zusammenschieben der Einzelortgange ergibt.

Achtung: Einzelortgang und Ortgangprofil sind nicht kompatibel.

25
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ORTGANG PLUS

Allgemein: Der Ortgang Plus dient zur Verkleidung des Ortgang-
brettes und kann mit dem Ortgangprofil bzw. Einzelortgang bis zu
einer Héhe von 330 mm einschl. Uberdeckung eingesetzt werden.

= Ortgang Plus von unten nach oben verlegen und befestigen.
Uberdeckung 50 mm.

= Die Uberdeckung des Ortgangs Plus durch den Ortgang soll mind.
30 mm betragen.



KEHLE

Allgemein: Bei der Eindeckung mit AeroDek Metallplatten wird
eine untergelegte Kehle ausgebildet. Dazu werden das Kehlblech
und der Dichtstreifen verwendet. Die Kehlschalung muss min.

25 mm, aber max. 35 mm tiefer als Oberkante Traglattungliegen.
Die Metallplatten Uberdecken die Kehle seitl. min. 100 mm, recht-
winklig zur Kehllinie gemessen.

= Die Kehle mit grob abgelangten Metallplatten lose eindecken. Unter
Bertcksichtigung der seitlichen Kehliberdeckung erfolgt eine ent-
sprechende Markierung mit einem Schnurschlaggerat. Nun Metall-
platten zuschneiden.

= Mit der Verlegung der fertig zugeschnittenen Metallplatten werden
Dichtstreifen lose zwischen Kehlblechrand und Metallplatten einge-
klemnmt. Aus optischen Grinden kénnen die Platten nach unten
gekantet ausgefuhrt werden.

27
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ANSCHLUSS AN AUFGEHENDE BAUTEILE

Allgemein: Anschlisse zwischen aufgehenden Bauteilenund
Metallplatten werden mit der Kappleiste und Wakaflex ausgefuhrt.
So entsteht eine wasserdichte, homogene Flache. Das integrierte
Streckgitter aus Aluminium macht Wakaflex besonders flexibel
und somit vielseitig einsetzbar.

Vor und/oder hinter aufgehenden Bauteilen sind Be- und
Entliftungsmoglichkeiten mit Flachenliftern zu bericksichtigen.

Anschlusshéhen

Dachneigung <22° >22°

seitlich 100 mm 80 mm
traufseitig 100 mm 80 mm
firstseitig 150 mm 150 mm

= Hinter aufgehenden Bauteilen (firstseitig) ist ein Auflager (1) fur die
Metallplatte zu schaffen. Dieses kann in Form einer Dachlatte oder
eines Brettes erfolgen.

28



= Auch vor aufgehenden Bauteilen (traufseitig) ist ein Auflager (2) fur die
Metallplatte zu schaffen. Dieses kann in Form einer Dachlatte oder
eines Brettes erfolgen.

= Dann die Metallplatten an das aufgehende Bauteil entsprechend
anarbeiten.

= In Abhédngigkeit der baulichen Situation ist eine Aufkantung der
Metallplatten notwendig.

29
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= Anschlieend die Verwahrung mit Wakaflex herstellen.

= Am aufgehenden Bauteil die Verwahrung mit der Kappleiste fixieren
und versiegeln.

30



SEITLICHER WANDANSCHLUSS

Allgemein: Die Ausfuhrung erfolgt mit dem Wandanschlussprofil,
dem Dichtstreifen und der Kappleiste.

= Die Metallplatten werden an das aufgehende Bauteil angearbeitet. In
Abhangigkeit der baulichen Situation ist eine Aufkantung der Metall-
platten notwendig.

= Das Wandanschlussprofil wird verlegt und klemmt den vorher lose
aufgelegten Dichtstreifen ein. Am aufgehenden Bauteil wird das
Wandanschlussprofil befestigt.
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= Diese Schritte wiederholen sich fur alle weiteren Profile. Dabei auf die
korrekte Uberdeckung achten, die sich durch Zusammenschieben der
Wandanschlussprofile bis zum Anschlag ergibt.

= Die Kappleiste wird anschlieend an der Giebelwand befestigt und
versiegelt ausgefuhrt.
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TRAUFSEITIGER WANDANSCHLUSS

Allgemein: Die Ausfuhrung erfolgt mit dem Anschlussprofil, dem
Dichtstreifen und der Kappleiste. Je nach Konstruktion wird
konstruktiv oder mit einem Flachenltfter (200 cm?) entluftet.

= Am Sparrenende wird ein Auflagerbrett (1) fur die oberste
Metallplattenreihe angebracht.

= Die Metallplatten sind verlegt und der Flachenlifter eingearbeitet.
Eine Dachlatte (1) wird mit dem Dichtstreifen (2) verlegt und mit
Schrauben bzw. Nageln fixiert.
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= Nun kénnen die Anschlussprofile mit Uberdeckung verlegt werden.
Die Befestigung erfolgt fachgerecht in der Dachlatte mit entspre-
chenden Befestigungsmitteln.

= AbschlieRend die Kappleiste an der Wand befestigen und versiegeln.
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EINBAUTEILE AUS KUNSTSTOFF

Allgemein: Alle Einbauteile aus Kunststoff werden so verlegt, dass
die seitliche Uberdeckung der Metallplatten stets auf die Einbauteile
greift. Zudem werden sie nicht direkt befestigt, sondern durch die
angrenzenden Metallplatten fixiert.

Hinweis: Es wird nur die Metallplatte befestigt, nicht aber das Ein-
bauteil, welches geklemmt wird, da durch eine direkte Befestigung der
Kunstdtoff Risse ausbilden kann.

= Antennendurchgang
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= Sanilufter
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EINBAUTEILE AUS METALL

Aligemein: Alle Einbauteile aus Metall werden stets direkt im Uber-
deckungsbereich mit den Metallplatten befestigt.

= Die Grundplatte bildet die Basis fur die fachgerechte Ausbildung von
Einzeltritten. Sie wird seitlich iberdeckend verlegt. Der metallver-
starkte Auflagerbereichist an der Traglattung zu verschrauben. Der
vormontierte Bugel ist auf festen Sitz zu priufen, gegebenenfalls sind
die Schrauben nachzuziehen.

- Die Grundplatte wird direkt in der Uberdeckung mit den angrenzen-
den Metallplatten durch Schraubnégel, Schrauben oder Négel
befestigt.
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EINBAU EINZELTRITT/TRITTSTUTZE

Allgemein: Beispielhaft wird der Einbau des Einzeltritts FL
dargestellt. Der Einbau der Trittstutze FL erfolgt analog.

= Die Metallplatten bis eine Reihe unter gewlnschter Einbauposition
verlegen, jedoch noch nicht befestigen. Platten miissen nicht aus-
geklinkt werden!

= Die Metallplatte oberhalb
hochschieben. Erste Halterung
am Tiefpunkt einer Welle
positionieren und befestigen
(2 St. Schrauben 4,5 x 40 mm
korrosionsgeschutzt).

= AnschlieRend zweite Halterung positionieren und analog der ersten
befestigen.
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= Platten wie vorgeschrieben eindecken und befestigen.

= Oberteil des Einzeltritts
montieren und befestigen.
Neigung des Tritts justieren
und entsprechende
Schrauben anziehen.

= Laufrostausbildung mit Trittstutzen FL.
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SONSTIGE EINBAUTEILE

Allgemein: Fur den Einbau von handelstblichen Zubehorteilen, wie
zugelassenen Sicherheitsdachhaken, Schneefanggitterstitzen
oder Halterungen fur Solaranlagen, gelten die entsprechenden
Herstellervorschriften.

Der Einbau wird am Beispiel eines Sicherheitsdachhaken gezeigt.

= Fur den Sicherheitsdachhaken muss vor Verlegung der oberen
Metallplatte ein Stuck vom Dichtstreifen im Durchdringungsbereich
aufgelegt werden.
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= Beider Eindeckung der darUberliegenden Metallplatte ist die Stirn-
seite im Bereich der Durchdringung vorher mit einer Blechschere
auszuklinken.

= So sitzt der fertigmontierte Sicherheitsdachhaken.
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EINBAU DACHFLACHENFENSTER

Allgemein: In Verbindung mit AeroDek Metallplatten kénnen
handelsubliche Dachflachenfenster eingebaut werden. Dabei
werden Eindeckrahmen fur ,Ziegel" oder ,Ziegel hoch/Welle"
verwendet. Die Einbauvorschriften des Herstellers sind zu beachten.

* Bei einer Traglattungs-
stérke von 30 mm kann auf

EDZ 120 mm eine Ausgleichsunterlage
EDW 140 mm verzichtet werden.
Traglatte 30 mm*

oder 40 mm

= Die spezifische Abweichungist lediglich, dass die Einbau- ebene des
Eindeckrahmens ca. 25 mm unterhalb OK Traglattung liegt. Das
bedeutet, dass auf dieser Hohe ein Auflagerahmen unter Beachtung
der vom Hersteller angegebenen Malse fur das Fenster hergestellt
werden muss.
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= Fenster nach Herstellervorschrift einbauen und Eindeckrahmen
montieren.

= Metallplatten passgenau
eindecken.
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BEKLEIDUNG MIT TRADITIONS-SCHINDEL

Allgemein: Die Traditions-Schindelim Format 20/20 wird zur
Bekleidung von Ortgang und Traufe sowie von senkrechten Wand-
flachen an Giebel und Gaube eingesetzt.

Traditions-Schindeln bestehen aus dem gleichen, mehrfach be-
schichteten Material wie die Metallplatten Tradition Plus.

@

Es gibt drei verschiedene Verlegemdoglichkeiten:

= Geschlaufte Deckungin Linksdeckung.
= Geschlaufte Deckungin Rechtsdeckung.
= Wabendeckung.

Bei Flachen an Giebeln oder Gauben erfolgt die Verlegung auf geeig-

neten Platten mit Vordeckung. Zur Befestigung eignen sich korro-
sionsgeschutzte Breitkopfstifte.
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GESCHLAUFTE DECKUNG

senkrechter Schniirabstand

ZcmAH

Nagel-

£
e O
- - position |w
g g t
ko ]
5 I 2 cm;H
é
‘ ‘ ‘ T *" Seiteniiberdeckung
Uberdeckung Materialbedarf Schnurabstand
Hohe Seite Schindel | Befestiger | waagerecht | senkrecht
4cm 4cm 39,06 /812 16cm 16cm
St./m? St./m?

WABENDECKUNG MIT GESTUTZTER ECKE

senkrechter Schniirabstand

Uberdeckung Materialbedarf Schnurabstand
Hohe Seite Schindel | Befestiger | waagerecht | senkrecht
39,06 7812
4 4 2
cm cm St Jme St Jme 8,5cm 8,58cm
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BEDARFSERMITTLUNG

METALLPLATTEN BEZOGEN AUF DIE DECKLANGE

Anzahl Tradition Unique Anzahl Tradition Unique

Platten Plus Platten Plus
Decklinge Deckléange Decklange Decklénge

inmm inmm inmm inmm
1 394 398 21 7774 7858
2 763 771 22 8143 8231
3 1132 1144 23 8512 8604
4 1501 1517 24 8881 8977
5 1870 1890 25 9250 9350
6 2239 2263 26 9619 9723
7 2608 2636 27 9988 10096
8 2977 3009 28 10357 10469
9 3346 3382 29 10726 10842
10 3715 3755 30 11095 11215
11 4084 4128 31 11464 11588
12 4453 4501 32 11833 11961
13 4822 4874 33 12202 12334
14 5191 5247 34 12571 12707
15 5560 5620 35 12940 13080
16 5929 5993 36 13309 13453
17 6298 6366 37 13678 13826
18 6667 6739 38 14047 14199
19 7036 7112 39 14416 14572
20 7405 7485 40 14785 14945
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METALLPLATTEN BEZOGEN AUF DIE DECKBREITE

Deckbreite
Anzahl Deckbreite Anzahl Deckbreite
Platten inmm Platten inmm
1 1324 21 26444
2 2580 22 27700
3 3836 23 28956
4 5092 24 30212
5 6348 25 31468
6 7604 26 32724
7 8860 27 33980
8 10116 28 35236
9 11372 29 36492
10 12628 30 37748
11 13884 31 39004
12 15140 32 40260
13 16396 33 41516
14 17652 34 42772
15 18908 35 44028
16 20164 36 45284
17 21420 37 46540
18 22676 38 47796
19 23932 39 49052
20 25188 40 50308
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PRODUKTUBERSICHT

Metallplatte, hier abgebildet Tradit Bogenﬁrstkappe 1-modulig

W

Nutzflache Traditon Plus 0,465 m?/ Unique 0,47 m? Nutzlange 400 mm

Endkappe Walmanfang Start-/Endwalmkappe

& & s

. Nutzlénge CL410 mm /
Nutzlange 400 mm EL 350 mm

Einzelortgang Ortgang Plus Kappleiste

T

Nutzlénge 369 mm Nutzldnge 1200 mm Nutzlénge 1230 mm

First-/Grat-Lattenhalter Anschlussprofil Dichtstreifen

=" o~

Nutzldnge 1150 mm Nutzlange 1000 mm

Firstschraube Abgasdurchfiihrung Antennendurchgang

- % ¢

Nutzflache 0,13 m?/St. Nutzflache 0,13 m?/St.

Solardurchgang Tafelplatte Traditions-Schindel 20/20 C

» v 3

Nutzflache 0,13 m?/St.

Decra Lattenknecht Nagelpistole Tjep Spezial-Schraub-Nagel

—_— »ﬁ) QM

inkl. Spezialful
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Bogenfirstkappe 3-modulig | Venti-System Startkappe

- @

Nutzlénge 1200 mm Nutzlénge 1000 mm Nutzlange 400 mm

First-/Pultkappe Ortgangprofil

7 -~

Nutzlange 1150 mm Nutzldnge 1100 mm

Traufblech Kehlblech Wandschlussprofil

iR il

Nutzlénge 1200 mm Nutzldnge 1100 mm Nutzlénge 1100 mm

Grundplatte Saniliifter Flachenlifter

o B

Nutzflache 0,13 m?/St. Nutzflache 0,13 m?/St. Nutzflache 0,13 m?/St.

Einzeltritt FL Set Trittstitze FL

Schneefangstiitze FL Lichtplatte 7-modulig Wakaflex / M-Glu

&

07—

Nutzﬂache 0,45 m?/St.

Reparaturfarbe Nagel oder Schrauben
6&3 l‘
je 500 St.
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