VIASOL EP-C3005

Produkt 01300500

1 Allgemeine Daten

Anwendung

VIASOL EP-C3005 wird als hoch flillbarer Oberbelag fiir
IndustriefuBbéden mit hohen mechanischen und
hygienischen Anforderungen eingesetzt.
Anwendungsbeispiele sind u. a. Hochregallager,
Verbrauchermarkte, Kraftwerke, Laboratorien und
Fertigungshallen.

AuRerdem wird VIASOL EP-C3005 als Tragermaterial fir
rutschhemmende Einstreubeldge nach DIN 51130 ver-
wendet.

Produktbeschreibung

VIASOL EP-C3005 ist eine farbige, hoch fillbare
(Schichtdicken und Fillstoff abhangig bis 1:1,5),
I6semittelfreie (total solid) 2-K-EP-Beschichtungsmasse.
Das Produkt ergibt in Verbindung mit feuergetrockneten
Quarzsanden harte, fugenlose, porenfreie
Bodenbeschichtungen, die starkem Transport- und
FuRgéngerverkehr standhalten.

Der Belag lasst sich leicht reinigen und weist gute
Bestandigkeiten gegen Treib-, Schmierstoffe, die meisten
Lésemittel und Chemikalien auf. Je nach
Chemikalienbelastung konnen optische Verfarbungen
auftreten, die die technische Nutzbarkeit des
Bodenbelags nicht beeintrachtigen (siehe auch
Chemikalienbestandigkeitsliste).

Unter UV- und Witterungseinflissen sind Epoxidharze
generell nicht farbtonstabil. Wir empfehlen daher eine
farbtonstabile Versiegelung aufzubringen.

Eigenschaften

¢ Total solid

e Hoch fullbar mit feuergetrocknetem Quarzsand
» Selbstverlaufend, fugenlos

¢ Mechanisch und chemisch belastbar

o Gute Abriebbestandigkeit

VIASOL Systeme

VIASOL EP-C3005 ist Systembestandteil der Systeme:
VIASOLUNIVERSAL
VIASOLUNIVERSAL SR
VIASOLUNIVERSAL high impact

und viele andere Systeme.

Pflege

Um die Eigenschaften des Kunstharzbodenbelags lang-
fristig zu bewahren, empfehlen wir eine regelmafige
Pflege. Bitte fordern Sie hierzu unsere VIASOL
Pflegeanleitung an. Vor Erstbenutzung empfehlen wir

VIA .

Technisches Datenblatt

(A) Technische Daten

Flussige Mischung (A+B)

GREEN LINE ECO

2-K-EP Oberbelag, selbstverlaufend, total solid, hoch fllbar, farbig

1. Festkérpergehalt

>99 %

2. Dichte (20 °C)

1,17 g/cm?® (ungefullt)
(1,62 g/m2 1 : 1 gefilllt)

3. Viskositat (20 °C)

900 — 1100 mPas

4. GebindegrofRe
(2-Komponentengebinde)

28 kg
(20 kg A + 8 kg B)

5. Farben

VIASOL Farbkarte,
weitere auf Anfrage

6. Lagerfahigkeit (20 °C)

24 Monate im original
geschlossenen Gebinde

7. Lagerbedingungen

Trocken bei 10 — 25°C,
direkte Sonnenein-
strahlung vermeiden

(B) Technische Daten

Ausgehéartetes Material

1. Biegezugfestigkeit
(DIN EN 196 / ASTM C 109)

40 N/mm? (gefullt)

2. Druckfestigkeit
(DIN EN 196 / ASTM C 109)

70 N/mm? (gefillt)

3. Haftabzugsfestigkeit
(DIN EN ISO 4624)

> 2,5 N/mm?

4. Abriebbesténdigkeit
(DIN EN ISO 5470-1)

< 55 mg/1000Zyklen

5. Shore-D-Harte
(DIN EN ISO 868)

82 (gefiillt)

generell eine  Grundreinigung mit  Ersteinpflege
durchzufihren.
Hersteller:
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VIASOL EP-C3005

Produkt 01300500

2 Verlegeanleitung
Bitte beachten Sie
Verarbeitungshinweise.
Vor und wahrend der Verarbeitung bis zur Aushartung
von  Fliussigkunststoffen ist der Umgang mit
silikonhaltigen Stoffen oder anderen reaktionsstérenden
Produkten in der Umgebung zu verhindern.

unsere allgemeinen

Untergrundvorbereitung
Der Untergrund muss sauber und frei von Trennmitteln
sein.
VIASOL EP-C3005 wird je nach gewlnschter Ebenheit

direkt auf die Grundierung oder auf eine EP-
Ausgleichsschicht aufgebracht. Wir empfehlen die
Grundier- und  Ausgleichsschichten nur  definiert

abzusanden. Die Applikation der Deckschicht VIASOL
EP-C3005 sollte innerhalb des Uberarbeitungszeitraums
der darunterliegenden Schicht erfolgen.

Verarbeitung
Das Produkt wird in aufeinander abgestimmten Mengen
in 2-Komponentengebinden geliefert. Die A-Komponente
ist 2 — 3 Min. aufzuriihren, anschlieBend wird die B-
Komponente restlos in die A-Komponente entleert. Beide
Komponenten werden mit einem geeigneten elektrischen
Riuhrwerk mind. 2 — 3 Min. homogen vermischt. Das
Einrihren von Luft ist zu vermeiden. Die Mischung sollte
umgetopft und anschlieRend nochmals kurz aufgerthrt
werden. Wir empfehlen eine chargenreine Verarbeitung.
VIASOL EP-C3005 kann anschlieBend noch in
Abhangigkeit zum Fdlistoff, zur Schichtdicke sowie zur
Material und Umgebungstemperatur im
Mischungsverhaltnis 1:0,5 — 1:1,5 mit feuergetrocknetem
Quarzsand (z.B. VIASOL QNV 0, GEBA) geflllt werden,
dabei ist vor der Verlegung der Verlauf je nach
gewunschter Schichtstarke und den vorherrschenden
Verlegebedingungen (Temperatur) zu Uberprifen.
Empfehlung fiir die Zugabe von Fillstoffen bei 20°C:
Fullstoff VIASOL QNVO ca.1:1-1:15
Flllstoff Geba (z.B. Dorfner) ca.1:.0,7-1:1
VIASOL EP-C3005 wird portionsweise auf die zu
beschichtende Flache aufgegossen und mit einer
Zahnspachtel (z. B. Polyplan Nr. 25 - 48, Multitool S5 —
S3) flachendeckend in der entsprechenden Schichtdicke
aufgetragen. Um gleichmafige Schichtdicken zu erzielen,
sollten die Zahnleisten der Spachtel regelmaRig tberprift
und gegebenenfalls ausgetauscht werden.
Bei der Herstellung von Einstreu- oder Chipsbelagen
muss die vollflachige Abstreuung innerhalb der
Verarbeitungszeit liegen.
Wir empfehlen bei hohen Fillgraden die Verarbeitung

nicht auf im Uberschuss abgesandeten Fliachen
durchzufiihren und die Flachen mittels einer Stachelwalze
zu entliften.

Hersteller:

Technisches Datenblatt

VIA .

GREEN LINE ECO

2-K-EP Oberbelag, selbstverlaufend, total solid, hoch fllbar, farbig

(C) Technische Daten

Flissige Mischung (A+B)

1. Mischungsverhéltnis A: B

Gewichtsteile (in kg) 100: 40

2. Verarbeitungszeit (20 °C) | 20 — 25 Minuten

3. Verarbeitungstemperatur 10 — 30°C (mind. 3 Grad

Uber dem Taupunkt)

4.  Materialverbrauch
selbstverlaufender
Einstreubelag

Belag| 800 — 2000 g/m2 Harz

800 — 1200 g/m2Harz

5. Begehbarkeit (20 °C) nach ca. 24 Stunden

6.  Folgebeschichtung (20 °C) |innerhalb 12 — 24 Std.

7. volle Belastbarkeit
mechanisch (20°C)
chemisch (20°C)

nach 7 Tagen
nach 28 Tagen

Hinweis: Je nach verwendetem Quarzsand, Fillgrad und
der Farbe des Quarzsandes kann es zu Anderungen des
Originalfarbtons des Beschichtungsmaterials kommen.

Zur  Reinigung von  Werkzeugen und anderen
Verschmutzungen wird VIASOL SO-X10 Werkzeugreiniger
verwendet.

Uberarbeitung

Bei Uberarbeitung bis zu 24 Stunden nach Einbau muss die
Deckschicht nicht extra angeschliffen werden. Eine spatere
Uberarbeitung ist nur nach sorgfaltigem Anschleifen
maglich.

Technische Beratung
Moglichkeiten zum  Schichtaufbau und detaillierte
Informationen zur Verlegung von VIASOL Produkten
siehe VIASOL Systemplaner oder wenden Sie sich direkt
an die VIACOR Polymer GmbH
Tel: +49 (0)7472-949990
E-Mail: info@viacor.de
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VIASOL EP-C3005 Technisches Datenblatt GREEN LINE ECO

Produkt 01300500 2-K-EP Oberbelag, selbstverlaufend, total solid, hoch fllbar, farbig
3 Weitere Informationen

CE-Kennzeichen Rechtshinweise

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt basieren
auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen.
Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fulle mdglicher
Einflusse bei Verarbeitung und Anwendung unseres
Produktes nicht von eigenen Prifungen und Versuchen.

CE-Kennzeichen nach DIN EN 13813 Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die
Die DIN EN 13813 ,Estrichmértel und Estriche - Eignung des Produktes fiir einen konkreten Einsatzzweck
Estrichmortel und Estrichmassen — Eigenschaften und kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle
Anforderungen* legt Anforderungen an Estrichmortel fest, hierin  vorliegenden ~ Beschreibungen, ~ Zeichnungen,
die fir FuRbodenkonstruktionen in Innenridumen Fotografien, Daten, Verhéltnisse, Gewichte u. 4. kénnen
eingesetzt werden. Kunstharzbeschichtungen und - sich ohne Vorankindigung andern und stellen nicht die
Versiegelungen werden ebenfalls von dieser Norm vertraglich vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar.
erfasst. Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergrinde
Details siehe CE-Kennzeichen und Konformitits- und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine
erklarung. Gewabhrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine

Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer,
weder aus diesen Hinweisen noch aus einer miindlichen

Dekopaint-RichtIinie (EU 2004/42/EG) Beratung begriindet werden, es sei denn, wir haften fur

- ) . Schéden:
Der Grenzwert fir Produkie im gebrauchsfgrngen -aus der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der
Zustand (Produkityp nach Tabelle lIA | Typ Lb) betragt: Gesundheit, die auf einer fahrldssigen Pflichtverletzung
. Stufe Il (ab"201_0) <500 g/ VOC'_ oder einer vorsatzlichen oder fahrlassigen
Dleses Pradukt enthalt im gebrauchsfertigen Zustand Pflichtverletzung eines gesetzlichen Vertreters oder
weniger als 500 g/l VOC. Erfullungsgehilfen beruhen und
-soweit uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last

fallt.
Gefahrenhinweise
GIS-CODE: RE1 Der Empfanger hat die Produkte auf ihre Eignung fiir den
Gefahrstoffverordnung: kennzeichnungspflichtig vorgesehenen Anwendungszweck zZu prifen.
Schutzrechte  sowie  bestehende  Gesetze und
Das  Produkt ist I0semittelfrei nach den Bestimmungen sind vom Empfanger unseres Produktes
Empfehlungen der deutschen Bauchemie. in eigener Verantwortung zu beachten.

Es git die jeweils aktuellste  Version des
SchutzmaBnahmen Produktdatenblattes, das auf der VIACOR homepage unter
Hinweise zum Umgang mit dem Produkt entnehmen Sie  www.viacor.de heruntergeladen oder bei VIACOR
bitte dem giltigen Sicherheitsdatenblatt und den angefordert werden kann.
Richtlinien der chemischen Industrie iber den Umgang
mit Beschichtungsstoffen (M004/M023). Die
einschlagigen Vorschriften, wie Z. B. die
Gefahrstoffverordnung sind zu beachten.
Bei der Verarbeitung sind geeignete Schutzkleidung und
Schutzbrille zu tragen.

Hersteller:
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