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Elval Colour ist ein fiihrender Hersteller von bandlackiertemn Aluminium in Europa. Das Unternehmen produziert und vertreibt ein
komplettes Sortiment aus hochwertigen Produkten fiir Gebaudeverkleidungen, wobei die neuesten Technologien fiir Bedachungen,
Fassaden, Regenrinnen und korrugierten Blechen eingesetzt werden. Der Export betrégt mehr als 98% und erfolgt in 70 Lander. Auf
dem Gebiet der Beschichtung und Farbabstimmung ist Elval Colour ein zuverlassiger Partner, der auf mehr als 30 Jahre Erfahrung
zurlickgreifen kann. Elval Colour bietet seinen kunden Beratung bei Spezifikation und Auswahl der fiir das jeweilige Projekt am besten
geeigneten Produkte und Dienstleistungen an. Kundenorientierung und Engagement sind die Werte, die unsere Produktion und unser
Produktangebot bestimmen.

Als filhrender Anbieter ist Elval Colour auf die Bedirfnisse seiner Kunden fokussiert und legt hohen Wert auf Produktqualitat und
Service. Permanente Entwicklung in den unterschiedlichsten Bereichen ermdglichen die standige Optimierung von Technologie,
Oualitat und Umweltstandards. Elval Colour ist stolz auf seine Mitarbeiter, denen ihre Arbeit am Herzen liegt und die mit einem hohen
MaB an Energie und Begeisterung dafiir sorgen, dass Unternehmensziele erreicht werden.

Elval Colour ist Mitglied der European Coil Coating Association (ECCA), der European Aluminium Association, und ist gem&B ISO
9001-2008 und IS0 14001-2004 und DHSAS 18001 zertifiziert.

etalbond”®

Dank der hohen Oualitat, Widerstandsfahigkeit und dem einzigartigen Erscheinungsbild bieten
etalbond® Verbundplatten nachhaltige Loesungen und zahlreiche kreative Maglichkeiten. Durch
seine auBergewdhnlichen Produktmerkmale hebt sich dieses fassadenmaterial positiv von
anderen Losungen ab.

etalbond® fir hinterltftete Fassaden kombiniert die Eigenschaften einer energiesparenden
Konstruktion mit  Wirtschaftlichkeit und architektonischer Qualitat. Die Technik der
hinterlifteten Bauweise eignet sich immer dann, wenn Fassaden sowohl an alten als auch an
neuen Gebauden entstehen sollen sowie fiir Dachkonstruktionen und Innenanwendungen.

Fur eine perfekte Gebaudehtille und deren Erscheinungsbild sind sowohl eine lange Haltbarkeit,
eine problemlose Wartung und eine ausgewogene Kombination aus Isolierung, Bellftung und
Feuchtigkeitsregulierung ausschlaggebend.

Bei den Projekten, die wir auf den folgenden Seiten vorstellen, kommen hochwertige
Gebaudehiillen zum Einsatz, die eine besondere Funktionalitdt aufweisen und die
Eigenstandigkeit sowie die besondere |dentitat des jeweiligen Gebaudes hervorheben.
etalbond® gibt dem Architekten die Maglichkeit, seine Vorstellungs- und Schaffenskraft voll zu
entfalten.




INHALT
Die Verbundlésung PE-FR-A2
Anwendungen

Farben und Oberflachen
Funktionalitat trifft auf Asthetik

Formgebungsvorteile

04-05

06-07

08-09

10-11

Biegesteifigkeit und Abmessungen der Verbundplatte 14-15

Technisches Datenblatt 16-17
Brandschutzklassifizierung 18-19
Verarbeiten - Frasen - Biegen/VFS-Systeme 20-21

Nachhaltigkeit - Wiederverwertbarkeit 22-23



elalbond

COMPOSITE MATERIALS

DIE VERBUNDPLATTE

etalbond® ist ein Aluminium-Verbundwerkstoff der seit Jahren
fur weltweite Bauprojekte eingesetzt wird.

etalbond® Verbundplatten werden aus einer speziellen
Aluminiumlegierung gefertigt, die optimale Balance zwischen
Steifigkeit und Flexibilitat bietet. Die Unempfindlichkeit
gegenliber Windeinwirkung und die Stossfestigkeit werden
erganzt durch gute Biegeeigenschaften, mit denen die
anspruchsvollsten Fassadenformen gestaltet werden kannen.
Die Platten werden an den eigenen Unternehmensstandorten mit
griBter Sorgfalt und gemal den strengsten europaischen und
internationalen Normen gewalzt und beschichtet. Die Platten
sind leicht, duBerst biegesteif, absolut plan und werden mit den
langlebigsten Beschichtungen ausgeliefert.

etalbond” ist mit drei verschiedenen Kernmaterialien erhaltlich:
etalbond® PE mit Polyethylen niederer Dichte, etalbond® FR mit
einem brandhemmenden Kern und etalbond” A2 mit einem
nicht-brennbaren  Kern, geeignet fur anspruchsvollste
Anwendungen unter Einhaltung samtlicher Sicherheitsvorschriften
fur AuBenverkleidungen.

Zusammensetzung von etalbond”
PE, FR & A2

> Schutzfolia, UV bestaendig

> Qualitats-Beschichtungssystem

> Aluminiumlegierung EN 3105, H44

> Haftvermittler

> Adhasionsschicht

> Polyethylen n. D. / Brandhemmend / Nicht-brennbar™
> Adhasionsschicht

> Aluminiumlegierung EN 3105, H44

> Qualitats-Beschichtungssystem oder Schutzlack

" Weitere Informationen finden Ste im Abschnitt Brondschutzklassifizierung,
oder fragen Ste nach landerspezifischen Zertifizierungen

Bandlackiertes Aluminium mit Kunststoff-Schutzschicht

Adhasionsschicht

Adhésionsschicht

PE-LD- oder

feuerhestandiger Kern

Bandlackiertes Aluminium
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etalbond® A2 - DIE NICHT brennbare Aluminium-Verbundplatte

Der Bedarf an innovativen und nachhaltigen Werkstaffen, mit denen die kreativen Visionen von Architekten verwirklicht werden
konnen, ist groBer denn je. Moderne Gebdude missen nicht nur strengste Bauvorschriften erfiillen, sondern auch den neuesten
technischen Anforderungen in den Bereichen Nachhaltigkeit, Energieeffizienz, Larmschutz, Brandschutz usw. entsprechen.

Dank ihres Mineralkerns ist die etalbond® A2 nicht brennbar und erfilllt die strengsten Brandschutzbestimmungen. Die etalbond® A2
- Verbundplatte ist tberall dort einsetzbar, wo der Brandschutz eine wichtige Rolle spielt: Hochhauser, Gebaude mit hohem
Besucheraufkommen, z. B. Flughafen, U-Bahnhofe, Einkaufszentren, Hotels und sensible Gebaude wie Schulen, KITAs, Krankenhauser
sowie Pflegeeinrichtungen, um nur einige zu nennen.

etalband® A2 ist ein Werkstoff, der nicht nur gestalterische Freiheit, sandern auch hervorragende technische Eigenschaften bietet.
Die ansprechenden und flexiblen Elemente konnen problemlos montiert und geformt werden, Esist auBerdem eine groBe Auswahl an
auBerordentlich haltbaren und individuellen Beschichtungen erhéltlich, mit denen Architekten und Designern zahlreiche

Miglichkeiten zur praktischen Umsetzung ihrer Ideen zur Verfligung stehen.

Die Vorteile von etalbond® A2

» Geringes Gewicht bej gleichzeitig hoher Biegefestigkeit und sehr guter Planheit

* Problemlose und schnelle Bearbeitung — Die Platten lassen sich mit einfachen
Werkzeugen leicht in Form bringen

* Essind selbst die aufwendigsten 20- und 30-Formen moglich

* Einfache Handhabung auf der Baustelle dank vorgefertigter Aluminiumplatten,
kirzere Bauzeiten und geringere Kosten

» Wetterfest und problemlos zu reinigen, dank der hochwertigen Materialien, die
bei der Herstellung zum Einsatz kommen

* Absorbieren Larm und Schwingungen — keine zusatzliche Gerduschdammung
erforderlich

* [deal fiir hinterliftete Fassaden

* GroBe Farbauswahl und individuelle Schattierungen erhaltlich - unbegrenzte
Designmaglichkeiten

* |m Brandfall werden keine giftigen Dampfe abgegeben

* Umweltfreundliche und verantwortungsvolle Herstellung ohne Chrom- ader
bleihaltige Materialien

= Volistandig recycelbar und umweltfreundlich - Reststoffe sind fiir die
Produktion neuer Materialien wiederverwertbar

Brandverhalten

etalbond® A2-Verbundplatten sind nicht brennbar und
tragen nicht aktiv zur Verbrennung bei, Im gesamten
Produktzyklus der etalbond™ A2-Verbundplatten sind keine
umwelteefahrdenden Substanzen vorhanden, undim
Brandfall treten keine giftigen Dampfe aus.

etalbond® A2 ist hinsichtlich des Brandverhaltens in der
Klasse A2, hinsichtlich der geringstmoglichen Rauchent-
wicklung in's1 und da es bei Kontakt mit Feuer nicht zum
brennenden Abtropfen kommt, in d0 eingestuft. Dabei
handelt es sich um eine Einstufung gemaf der strengsten
europaischen Norm EN13501-1.

0, 5mm Aluminium-Deckschichten

Immnicht brennbarer
Mineralkem
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IHR PARTNER BEI DER
PRODUKTANPASSUNG

Visionen werden wahr

Die spezialisierten Fachleute von Elval Colour werden Sie beij der
Auswahl und Anwendung des optimalen Beschichtungssystems fiir
Ihr Bauprojekt unterstitzen.

Kosten, Qualitat, Asthetik und Lieferzeit werden optimiert, damit Ihr
Projekt von der gréBtméglichen Leistung, Wetterbestandigkeit und
optischen Wirkung unserer Werkstoffe profitieren kann.

Anwendungen
etalbond® ist eine absolut plane Verbundplatte mit auBerordentlicher
Festigkeit und geringem Gewicht. Dieses auBerst flexible Material
kann Gebauden, Attiken, Dachverkleidungen und Inneneinrichtungen
den gewissen Touch architektonischer Eleganz und gestalterischer
Ausstrahlung verleihen.

Einsatz-
gebiete:

> bebduderenovierung

> Innenraum-Trennwdnde
>Zwischendecken

> Busbahnhdfe

> Tankstellen

> Sdulenverkleidungen

> Geschwungene Attiken

> Eingangsbereiche

> Mautstellen

> Containerbau

> Maschinenverkleidungen
> Anlagengehduse

> Hinterlueftete Fassaden

> Innenwandverkleidungen

> Beschilderung

> Messestdnde
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EINE INSPIRIERENDE FARB - UND OBERFLACHENAUSWAHL

In der Architektur ist Farbe ein grundlegendes Ausdrucksmittel, das fiir jeden Investor, Architekt, Bewohner oder Betrachter eine
unterschiedliche Bedeutung haben kann. Darum wird etalbond® in einer Vielzahl von Oberflachenbeschichtungen angeboten,
damit das Produkt zu jeder Idee, zu jedem Gefiihl und zu jeder Inspiration passt.

Einfarbige Gestaltung Premium Metallic, Dual-Farben, prismatische Farbe
Einfarbige Designs mit lebhaftem holorit oder Wechselnde Lichtverhaltnisse und Perspektiven geben
dezenten Tonen schaffen ein  gleichmaBiges diesen eleganten Farben ein glénzendes, ausdrucksstarkes
Erscheinungsbild ohne die Notwendigkeit von Erscheinungsbild.

Spezialeffekten. Die gesamte Palette von RAL und Glanz: von 5 % bis 80+ %

Pantone steht lhnen zur Verfiigung.
Glanz: von 5 % bis 80+ %




Der "Raumeffekt” entsteht durch Farbe und Licht. Als unverzichtbares Architekturelement erzeugt die Farbkombination etnen individuellen

Raum und hebt die Geboudenutzung perfekt hervor.

Strukturierte Lacke

Uie Elemente der Natur und ihre Texturen waren die
Inspiration fir die Ceramic/TX Produktlinie, die eine
besonders strukturbetonende Wirkung entfaltet. Dank
elner elgens entwickelten Beschichtung kann das

Aluminium als Substitut fiir Keramik oder Stein eingesetzt

werden. Somit erreiche ich bei gleicher Optiks ein deutlich
geringeres  Konstrultionsgewicht.  Die  natirlich
henden Beschichtungen weisen einen,

Glanz von: <10% auf.

Spezielle Imitationen

Imitationen von Corenstahl, patiniertem  Kupfer,
Marmar, Granit und Holz. Mit upserer Technologie und
unserem Know-how konnen wir die Asthetik von
Naturmaterialien mit  orginalgetreuen  Texturen
nachbilden.




FUNKTIONALITAT
TRIFFT AUF ASTHETIK

Agraphon ist eine spezielle Anti-Graffiti-Behandlung fur lackierte
Aluminiumprodukte, Diese besteht aus einer transparenten
Beschichtung, welche die Farbe und das Erscheinungsbild Ihrer
Fassade oder lhres Firmenlogos schitzt. Dies erlaubt lhnen
Graffitti mit Hochdruckreiniger zu entfernen.

Hierbei handelt es sich um eine Beschichtune fiir lackierte
Aluminiumprodukte, die mithilfe von Nanotechnologie fir
“leicht zu reinigende" Oberflachen sorgt. Die enthaltenen
Fluorpolymere reagieren mit der Lackoberflache und erzeugen
so eine Beschichtung, die sich ganz leicht reinigen lasst.

Phosphoreszierende Beschichtungen

Eine speziell entwickelte, innovative wund &uBerst
widerstandsfahige Polyurethan-Beschichtung, die bei
Dunkelheit intensiv leuchtet. Nitzlich fiir stark frequentierte
Raumlichkeiten, z. B. Konferenzzimmer, Flure, Treppenhduser.
Falls das Licht auseeht, wird der Raum fir kurze Zeit intensiv
von der reflektierenden Beschichtung beleuchtet, was das
Ausbrechen einer Panik verhindert. Phosphoreszierende
Beschichtungen haben bei Tageslicht ein cremeweilles
Erscheinungsbild und eignen sich auch fir Anwendungen im
Freien.

Hochreflektierende Beschichtungen

Ein zertifiziertes innovatives Beschichtungssystem, das mehr
Warme reflektiert als nahezu alle anderen erhaltlichen
Bedachungs- und Verkleidungsmaterialien. Es bietet dem
Anwender ein betrachtliches Energiesparpotenzial und eine
vielfaltige Farbauswanhl.

Antibakterielle Beschichtung

Eine zertifizierte Beschichtung auf der Basis von Silber-lonen
bindet Bakterien. Die antibakterielle Beschichtung wird auf das
Aluminium aufgetragen und eignet sich ausschlieBlich fur
Innenraume. Sie wurde mit einer Vielzahl von Bakterien
erfolgreich getestet und zertifiziert.
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BESCHICHTUNGSQUALITAT mit VERANTWORTUNG
WELTWEITEM VERTRIEB und einem HOHEN INDIVIDUALISIERUNGSGRAD

Unsere Beschichtungen und Farben werden auf moderne Produktlinien aufgetragen und gewadhrleisten eine gleichbleibend
hervorragende Qualitat. Wir verwenden Chrom- und bleifreie Beschichtungen. Dawir unsere Verantwortung fiir die Umwelt ernst
nehmen, werden an unseren Produktionsstandorten die modernsten Technologien eingesetzt. Hinsichtlich Oualitat,
Umweltvertraglichkeit, Verantwortune und Nachhaltigkeit produzieren wir mit duBerster Sorgfalt. Unsere Beschichtungen
erftllen nicht nur die héchsten architektonischen Anspriiche, sondern auch die strengsten Haltbarkeitskriterien. Wir sind bereit,
Ihre Projektanforderungen tiberall auf der Welt im persénlichen Gesprach zu erdrtern.

Eine duBerst wetterbestandige und nachhaltige Beschichtung aus 80% PVDF

Hochleistungsbeschichtungen aus 80% Polyvinylidenfluorid (PVDF) bieten die Flexibilitat, sich fiir nahezu jede beliebige Farbe zu
entscheiden, wahrend gleichzeitig ein Schutz gegen Alterung, Verwitterung und Verschmutzung gegeben ist. 80-prozentige
PVOF-Beschichtungen haben sich Gben lange Zeit bewahrt und erfillen dieianspruchsvollsten architektonischen Vorgaben fiir
AuBenbereicheund zeigen zudem beste Biegeeigenschaften, Das in die Farbbeschichtung integrierte Harz-System verleiht dem

Material die wichtigen Eigenschaften, die seine charakteristische Leistungsfahigkeit ausmachen. Die PVDF=Struktur, in der sich ™

jeweils Kohlenstoff-Wasserstoff [C-H) Verbindungen mit benachbarten C-F-Verbindungen abwechseln, sorgt fir eine chemisch
inerte Beschichtung mit hervorragender Widerstandsfahigkeit gegen die negative Wi’rkung--vqn UV-Strahlen=In den letzten
Jahren hat die Verwendung von 80/20 PVDF-Systemen immer mehr zugenommen, da man so eine bessere UV-Bestandigkeit
und bessere Eigenschaften hinsichtlich der Beschichtungsausdehnung erreichen will. 80/20 PYDF-Beschichtungen bieten im
Gegensatz zu anderen billigeren PVDF-Sustemen und ungeeigneten Alternativen wie 60/40, die optimale Kombination aus
Formbarkeit und Haltbarkeit.
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FORMGEBUNGSVORTEILE

e etalbond® Verbundplatten bestehen aus

hochmodemem bandlackiertem Aluminium fir das

Bauwesen

» gtalbond™ b
Designern eine

asthetisch ansprechend

* Selbst wenn es um die parametrische Konstruktion von

unkonventionellen 3D-Formen geht, eignen sich die

hichtungen

etalbond” Aluminiumle

rungen uno besc
fir die anspruchsvollsten Formeebungen

» etalbond” A2 ist die einzige A2-Verbundplatte der Welt,
1

die sich eanz leicht in Kurvenform bringen |dsst.
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COMPOSITE MATERIALS

Gewicht kg/m?

Vergleich von Uicke und Gewicht bei identischer Biegesteifigkeit

BIEGESTEIFIGRKEIT

etalbond” selbst bei extreme




Sicherneits

etalbond® 4 mm

jssiee Plattenl:

Plattenb

F-_-i'-: nmm

eiten be

astigten

2 Von 79 N/mme¢ [ohne
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etalbond®

Narmen Finheit bmm
PLATTENABMESSUNGEN
Dicke der Aluminiumschichten mm 0.5
Breite L nach .'lh?\",}l'd:i I".;.’r:dr:n:l?'u :llll'lll[lgﬁlﬁ-“ll1l'::]x 2000
PLATTENTOLERANZEN
Plattendicke mm
Plattenbreite mm

<4000mm: -0.0 / +4.00
Plattenlange mm 4001 - 6000mm: -0.0 / +6.00
0.0/ +10.00

Diagonalabweichung mm
TECHNISCHE MERKMALE
Widerst: ament (W] DIN 53293 2.53
Effektive Steifigkeit [Exdecal) Nm&/m 531
Legierung EN573-3

Werkstoffzustand der Auminiumbleche . EN 515 / EN 1396

Elastizitatsmodul [E) EN 1989 1-1
Zugfestigkeit [Rm) EN 1396
Streckgrenze (Rp0.2) EN 1396
Dehnung (A7) EN 1396

Lineare Warmeausdehnung

N/mm?

N/mm?

N/mm?

mm/m

2.4 fur Temperaturunterschied von 100°C

OBERFLACHENBEHANDLUNG UND LACKEIGENSCHAFTEN

Oberflachenbehandlung

Lackierung
Sichtbare Uberflache

Rueckseitige Oberfiache

Mit chemischer Behandlung [ Entfettung, Passivierung)

Bandbeschichtung

TPF ;
Korrosionsschutz-Grundbeschichtung /

TEMPERATURVERHALTEN

Hervorragendes Verhalten bei Temperaturen zwischen

DBERFLACHENQUALITAT

Dellen, Abdricke, Stolie, Furchen, Flecken

Akzeptabel, wenn diese bei e

em Abstand van 22min einem 90°-
Winkel nicht sichtbar sind
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etalbond® PE

KERN; LOPE Einheit Imm 4mm Bmm
PLATTENABMESSUNGEN

Gewicht kg/m? 4.6 5.5 7.4
Lange i nach ﬁé}ﬂ‘i?ﬁ‘l 315{(]:%-8{10[]
AKUSTISCHE MERKMALE

Schalldammung [Rw) dB 223 =24 225

etalbond® FR

KERN: brandhemmender Kern Einheit 3mm 4mm Bmm
PLATTENABMESSUNGEN

Gewicht kg/m? 5.8 7.4 105
14 s Standard: 3200

= nach Absprache: 1000-8000

etalbond® A2

KERN: Kern mit Mineralfiillung

und Polymer-Klebstoffen Einheit Imm 4mrm Emm
PLATTENABMESSUNGEN
Gewicht ke/m? 5.8 7.4 10.5
3 . Standard: 3200
Lange i nach Absprache: 1000-8000




BRANDSCHUTZKLASSIFIZIERUNG

-

EN 13501-1 B-sf, 1 {Eeschiosaene EN 13501-1 EN 135011 A2-s1,d0

ffene
£ 'El‘l;mimimganl

Usterreich : ; den ONORM

Ungarn

Polen

Vereinigte ASTM EB4 Klasse 1 ASTM EB4 Klasse 1 ASTM EB4 Klasse 1

?ﬁg:gen NFPA 285 NFPA 285 Bestanden NFPA 285 Bestanden

VAE ASTH 1] Klasse 1
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COMPOSITE MATERIALS

VERARBEITEN - FRASEN - BIEGEN

Dank der leichten Verarbeitung kann etalbond”
mithilfe einfacher Bearbeitungstechniken in
unterschiedliche Formen gebracht werden.
Oiese Fras- und Biegetechnik ermdglicht die
Herstellung einer breiten Formen- und
GroBenvielfalt. Nach dem Einfrasen einer Nut
[auf der Ruckseite] kann das unversehrte
Aluminium-Deckblech auf der Vorderseite von
Hand gebogen werden. Dabei entsteht eine
exakte und saubere Kante entlang der Frasnut.
Uie folgenden Bearbeitungen konnen mit
Standard-Werkzeugmaschinen  vorgenommen
werden.

SCHNEIDEN UND SAGEN

BOHREN

STANZEN

UMRISSFRASEN

VERBINDUNGS- UND
BEFESTIGUNGSTECHNIKEN

BIEGEN - FORMEN

Frasen und Abkanten

—
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VFS-SYSTEME
AXONOMETRISCHE ANSICHTEN '

Bravo W

Bravo W ist die optimale Unterkonstruktion fir hinterlueftete,
grossflaechige Fassaden. Es erlaubt die schnelle und sichere Montage
von etalbond” Kassetten. Das System ldsst dem Fassadenmaterial
genug Bewegungsspielraum bei temperaturbedingter Ausdehnung,
ohne dabei die sichere Befestigung der Kassetten zu beeintrachtigen. Die
Moeglichkeit die Aufhaengung/Bolzen auf dem dafuer entwickelten
Profil zu verschieben, erlaubt eine vertikale Anpassung von 4-26mm.
Diese Vorteile haben Bravo W zu einem der am meisten verwendeten
Unterkonstruktionen gemacht.

Bravo H

Das System Bravo H ist fiir die Installation von Verbundwerkstoffen
etalbond® konzipiert und nutzt dabei das einfachste und
unkomplizierteste Verkleidungssustem (Nut und Feder). Im Gegensatz
zu Bravo W, handelt es sich um eine verdeckte Aufhaengung basierend
auf L Profilen und nicht Bolzen. Die Verbindunegselemente, versteifen die
Kassette zusaetzlich. Deshalb wird dieses System zumeist bei grossen
Kassetten eingesetzt. Die vertikale Oeffnung kann 4-21mm betragen.

Bravo Y

Bravo Y verwendet sowaohl Bolzen als auch L Profile, versteckt auf der
Rueckseite der Kassette. Vorteil ist, dass bedingt durch die Bolzen, die
Verarbeitungszeit der Kassette sinkt und der Y geformte Ausschnitt eine
exalkte Positionierung erlaubt. Die vertikale Oeffnung kann 4-26mm
betragen.

Vario etalbond®

Das System wird von Elval Colour hergestellt und ist speziell fur die

Montage von Verbundstaoffen etalbond® konzipiert. Das System bietet:

* Eine optimale Lsung fur grofle und flache Fassaden

* Eine einfache, sichere und schnelle Montage der Verbundplatten

* Dptimales Verhalten bei temperaturbedingter Ausdehnung der
Verbundplatten

21




elalbond
COMPOSITE MATERIALS

NACHHALTIGKEIT - WIEDERVERWERTBARREIT

* etalbond” ist vollstandiec recycelbar.

* Bei der Herstellung und Verwendung von etalbond® fallen nur geringe Abfallmengen an.

» Elval Colour setzt kontrollierte Verfahren ein und legt ein besonderes Augenmerk auf Energieverbrauch,
Emissionen, Ressaurcenverbrauch und Umweltvertraglichkeit.

= Die Bandbeschichtung ist die beste verfigbare Technologie fir das Auftragen von Farbe auf Metall.
Dieses umweltschonende Verfahren hilft bei der Bewaltigung von Umweltproblemen wie z. B. dem AusstoB
von flichtigen organischen Verbindungen (VOC), dem hohen Chemikalien-, Wasser- und Energieverbrauch
sowie der Abfallentsorgung.

* Im Rahmen des Bandbeschichtungsverfahrens werden Emissionen von fllchtigen arganischen Verbindungen
so stark minimiert, dass sie nahezu nicht mehr nachweisbar sind.

» Bandlackiertes Metallist in Bezug auf Langlebighkeit, Korrosionsschutz und langlebige Asthetik im Vergleich

zu nachlackiertem Metall die bessere Wahl.
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» Das in unseren Verfahren benutzte Wasser wird zu 100% wiederverwendet, so dass kein
Wasser verschwendet wird.

» Die kontinuierliche Funktionsweise des Bandbeschichtungsverfahrens und seine Effizienz bedeutet,
dass nur sehr geringe Abfallmengen entstehen und so gut wie keine Farbe verschwendet wird.
Zu einem groflen Teil kénnen patenzielle Abfalle in Farbformulierungen wiederverwendet werden.

* Unsere Beschichtungen werden chne Schwermetalle produzirt,
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Elval Colour

314 Km Inofyta Peripheral Rd.

32011, Saint Thomas, Viotia, Griechenland
tel: +30 22620 53564, fax: +30 22620 53581

ecs@elval-colour.com

www.elval-colour.com
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